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L DMIRIGENTE

Premesso che con Decreto Dirigenziale n. 05 del 30/01/2008 di questo Settore, si & provveduto a ritagciare
alla Laminazione Sottile S.p.a. FAutarizzazione Integrata Ambientale, ai sensi del I, Las n. S9/05;

Preso Afto
- che la Laminazione Sottile Spa, con nota acquisita al prot. n. 0208525/09, ha riscontrato delle
difformitd nell'Allegato al D.D. n. 05/08 citato rispetto alla documentazione approvaia in sede di
Confarenza di Servizi;
- che tali difformita sono le seguenti;

a. La Sezione B4 relativa ai Macchinaritmpianti ufilizzati nefla fase Eonderia riporta
erroneamente n, 2 bruciatori in utilizzo ai forni di fuslone;

b, La Sezione £.1.1 riporta i valori imite di emissione deffimpianto Laminazione Sottile Spa
tal quale alla tabella riassuntiva delle emissioni di cui DI, n. 50/07 del 23.05.2007 in
maniera non congruente a guanto riportato nella tabelia C.1 Emissioni in atmosfera e sistemi
di contenimento di cui at decreto autorizzativo n. 05/09;

¢.  La Sezione E.1.2 punto 2 riporta l'effettuazione, con cadenza semestrale durante it normale
esercizio e nelle sue condizioni pil gravose, n. 2 (due) prefievi ed altrettanti campionamenti
in un periodo continuativo pari a gg. 10 di marcia controllata, per le analisi periodiche di tutte
le emissioni in maniera non congruente con guanto riporiato nel Piane di Monitoraggio Rev.
2 del 16.10.2008 prodotto dalla Laminazione Sottile Spa e non coincidente con le modalita
di monitoraggio discontinuc delle emissioni di cui allAllegato VI alla Parte V del DLgs.
152/06,

d. La Sezione £.1.2 punto 10 tra gh impianti scarsamente rilevanti agli effetti delfinquinamento
atrnosferico di cui alart, 269, comma 14, D.Lgs. 152/06, non riporta il punto di emissione
E27 apparienente al gruppo efettrogeno in ausilio al gruppo di pompaggio antincendic.

Ritenuto che le difformita sopra riportate sono meritevoli di considerazione e sono attribuibifi 2 mero errore
materiale,
Considerato che tali difformitd possono essere sanate nel modo seguente:
- per il punto a) eliminando a pag. 14 dell'Allegato, nella Sezione B.4 relativa ai Macchinari/impiant]
utitizzati nella fase Fonderig, fa dicitura "n. 2 bruciatori in utilizze ai forni di fusione”
- peripuntib) e ¢) sostituendo a pag. 44 delfAllegato il punto 2 della Sezione £.1.2 con il segueanta
‘2. Contenere le emissioni prodotte nei valoti indicati nelle tabelle sopra riportate e comunque nei
limiti previsti dafla vigente legislazione in materia”,
- per il punto d) inserendo a pag. 45 nella Sezione E.1.2 punto 10 lett. a., dopo E23 la dicitura “E27
gruppo eletirogeno impianto antincendio”.
Ritenuto altres! di dover provvedere, per quanto suesposto, alla rettifica del D.D. n. 05 del 30.01.2009
sostituendo il relativo Allegato con ['Allegato al presente provvedimento corretto nel senso sopra indicato,

Alia stregua dell'istruttoria effettuata dal Settore, della proposta def Responsabile del pracedimento &
della dichiarazione di regolarita resa dal Dirigente del Servizio,

DECRETA

per quanto espresso in namativa, che qui si ha per interamente trascritto e riportato, di:

- Rettificare it Decreto Dirigenziale n. 05 del 30/01/2008 sostituendo il relativo Allegato con guells unito al
presente provvedimento, di cui costituisce parte integrante e sostanziale, che riporta fe rettifiche cosi come
indicate nel considerats.

- Disporre la messa a disposizione del pubblico presso gli uffici dello scrivente Settore, ai sensi degli artt. 5
e 11 del D.Lgs. 59/2005, del presente provvedimentao,

- Notificare il presente provvedimento alla ditta Laminazione Sottile S.p.a. e inviarne copia al Sindaco del
Cornune di San Marco Evangelista (CE), allAmministrazione Provinciale di Casaerta, allASL CE/1 distretto
n°33 di Marcianise (CE) ed allARPAC - Dipartimento provinciale di Caserta per gli opporiuni controlli di
competenza;

- Comunicare il presente atto all'A.G.C. Ecologia, Tutela Ambiente, Disinquinamento, Protezione Civile, alla
Segreteria di Giunta, nonché at Settore Stampa, documentazione ed informazione, Bollettine Ufficiale pet la
pubblicazione sul BURC,

dott.ssa Maria Flora Fragassi
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Identificazione del Complesso IPPC

Ragione sociale

Léminaaiwneﬁottila S.p.A.

Anna di fondazione

1867

Sede Legale

Via Cannota al Trivio n. 28, CAP 80141 Napoli (NA)

Settare di attivita

Praduzione e trattamento superficiale di laminati in alluminio e sue leghe
attraverso le fasi principali di: fusione, fresatura, omogeneizzazione,
laminazione a caldo, laminazione a freddo, trattamento termico,
trattamento superficiale, taglio dei nastri, lastre o dischi e imbalio.

Codice attivitd (Istat 1991)

28.51

Codice attivitd IPPC

2.5 b) - Impianti di fusione e lega di metalli non ferrosi, compresi i
prodottl di recupero (affinazione, formatura in fonderia), con una
capacita di fusione superiore a 4 tonnellate al giorno per il piombo
e il cadmio o a 20 tonnellate al giorno per tuttl gii altri metalli,

‘Codice NOSE-P aftivita IPPC

106,12 — Processi caratteristici della fabbricazione di metalh e prodotio

Codice NACE attivita IPPC

27.53 — Praduzione di metalli e loro leghe
Fusione di Metalii

Codificazione Industria insalubre

Punto 82 Tab. B Elenco Industrie Insalubri di Classe | (D. M.
05/09/1984) ~ Metallii fucine, forge, laminatot & caldo e a freddo,
estrusione, stampaggio, tranciatura, altri trattamenti termick; fonderie. di
roftami di recupero, smaltatura,
Classificaziong Industria Insalubre emessa dal Comune di
Evangelista in data 11/03/1988.

S M

Datt socupazionali Diriganti 8
{dato al 31/12/2007) Impiegati B9
Operai 2
Tipico arario di lavore 24h/giomo
Numero di turni/giorno M .
Giornifsettimana 77 .
Giorni/anno 320anno
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A. QUADRO AMMINISTRATIVO - TERRITORIALE
A, Inquadramento del complesso e del sito
A 1.1 Inquadramento del complesso produttivo

Lo stabilimento Laminazione Sottile S.p.A., specializzato nella produzione di laminati in leghe di alluminia
tagliatt in formati diversi, & ubicato nel comune di San Marco Evangelista in provincia di Caserts,
L'attivita del complesso IPPC soggetta ad Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA &)

— apacita

N. Ordine : ivi
Cudffé IPPC Attivita IPPC produttiva stimata

attivita IPPC

Fusione e lega di metalli non ferrosi, compresi i

prodotti df recupero {affinazione, formatura in

1 2.5b fonderia}, con una capaciti di fusione superiors a 260 tgiorno

4 tonnellate al glorno per il piombo e il cadmio o

a 20 tonnellate al giorno per tutti gli altri metalli,
Tabela A1 — Attivita [PPC

La Soc. Laminazione Softile S.p.A. nasce da una ipiziativa delling. Guido Moschini, titolare
delfazienda che ha iniziato la sua attivita presso la sede storica di Napoli a Via Cannola al Trivio.

Nel 1968 - 67 si & avuto il trasferimento dellazienda afia sua sede attuale di San Marco Evangelista
su di un'area in zona ASI del suddetto Comune.

Lo stabilimento & situato fungo la Strada Statale 87 al km 21+200, in provincia di Caserta, £'
compreso nella Carta Geologica d'italia in scala 1:100.000 al Foglio n. 172-Caseria ed appartiens alka zona
D1 "Zona industriale Ex-AS!" nel Piano regolatore del Comune di San Marco Evangelista emesso in data
24/10/2002.

L'insediaments, nella sede di San Marco Evangelista, ha avuto come scopo ia crescita delfimpresa
nel campo della produzione di laminati di altluminio rimanendo sempre comunque legata alle principali fasi dr
fusione, di laminazione a caldo e a freddo, Nel corso degli anni Fevoluzione tecnologica ha permesso
allazienda di abbassare progressivamente gl spessori dei laminati prodotti e quindi di abbracciare nuovi
setiori di mercato sia in ambito nazionale che internazionale,

La situazione dimensionale dell'insediamento industriale & descritta nelia tabetfa seguente:

Suparficia Superficie scoperta Superficie Anno costruzione Ultimo
coperta (m°) impermeabifizzata (m?) fotate (m?) complesso ampliamento
64725 69.382 150.722 1966 - 67 2006

Tabella A2 Condizione dimensionale delio stabilimento
A.1.2. Inguadramento geografico-territoriale del sito

i sito produttivo, che occupa una superficie totale di circa 150.000 m® & inserito in un raggruppamento
di diverse industrie. Esso confina a Ovest con la Strada Statale 87 e con aliri insediamenti produttivi netie
altre direzioni. A Nord-Est, a circa 1 km, si rinviene la frazione abitata pitl vicina det comune di San Marco
Evangelista, nel cui territorio ricade fo stabilimento. | Comuni di Marcianise e Capodrise sono invece in
direzione Nord-Ovest a citca 2 km, mentre pil distante in direzione Nord ricade it Comune di San Nicola Ia
Strada a circa 3 k.
Entro un raggio di 500 m circa dallo stabilimento della Laminazione Sottile S.p.A. si rinviene:
in direzione Qvest attivita commerciali e produttive per circa 200 mt lineart alle quali seguono poi aree
coltivate e abitate, inframmezzate dalfAutostrada A7 che corre parallela allo Stabilimento in direzione
Nord;
- in direzione Est attivitd commaerciali e produttive per circa 400 mt lineari:
- In direzione Sud, si rinvengono esclusivarnente attivita produttive;
- In direzione Nord, si rinvengone attivitd produttive e commerciali, cui st frappone it tratto sopraelevato
dellAutostrada Casera-Salerno (A30).
Nella tabella che segue si riportano | vincoli di carattere urbanistico territoriale dell'area su cui insiste o
stabilimento Laminazione Sottile 5.p.A & delle aree limitrofe.

Tipologia vincolo Descrizione e Riferimenti

Art. 5 D. Lgs. 490/89 Zona sottoposta a vincolo archeclogico come da P.R.G. Art. 248
Tabella A3 Vincoll di carattere urbanistico territoriale dell'area
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A.2. Stato autorizzativo e autorizzazion sostiuite

Lo stato autorizzative attuale della ditta & cosl definito:

Settors | Norme di Ente Numero Data d Valjdita N, Note Sgit'
riferimento | competente autorizzazione amissione anni attivitd AlA
A28 |t /——~F¥F7/™//"////
Arla D ..gs, Reglona Dee 5007 23052007 15 1 " Bi
1522008
Scarlco
D.lgs pubblica
Acqua 15‘3!1'2065 ATO SCA nA428/2008 083.10.2008 4 1 fognatura di gi
insediatnento
“““““““ produttivo
Aiptor,
amungimento
Acoua EEE?IQRQQ Pé:;;":;a AGSHEC, 00T H06 - 1 acque o
solterranee N,
o . 3 porsi.
Autor,
Nuava Impizanto e
Art.208 . .
S autorizzazions qestione .
Rifiuti 1?;“29';56 Regiona presente ¢ 1 rifiuti non sl
proavvadimeanto pericolosi-
. Opar.R4,R13
Comune GIassiffF.
Industria D. M. san decrato 11/03/1998 . 1 :ns'aﬂﬂ‘éﬁi"a to ! no
insatubre | 05/09/1994 Marco o2 Tat B '
Evangetista cI
— e asse |
DER. Comando
547/1955;  dei
Rl D.M ! Vigiti del N. 15856 2310312007 2102110 1 Fils]
i fuoco
16/02/1982 di Caserta

Tabella A4 Stato autorizzativo dello stabilimento Laminaziane Softile S.p A

Lo stabilimento & in possesso della certificazions 150 9001-2000 rilasciata per la prima volta da 5.G.5. ltalia
Sp A di Milano in data 22.11.1893 (certificato n.ITB3/0006), in corso di validita fino al 25.03.09.

Nel 2008 ha ottenuto anche la certificazione (SO 14001-2004 rilasciata sempre da 5.G.8. Italia Sp.A. di
Milano in data 08.04.2008 (certificato n. 1TOB/0485). Ha in corso l'approvazione EMAS (superato Audit con
esito positivo in data 29.04.2008) ed 4 in altesa del rilascio del n. di registrazione.

Lo stabilimento operera in regime di autorizzazions atla messa in riserva ed al trattamento/recupera — R13,
R4 — di rifiuti non pericolosi in forza del presente provvedimento.
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B. QUADROQO PRODUTTIVO — IMPIANTISTICO
B.1. Produzioni

Linsediamenta produttivo Laminazione Sottile S.p A, di San Marco Evangelista & esclusivamente dedicato
alta ricerca e sviluppo, produzione e trattamento superficiale di laminatt in alluminio & sue leghe, atiraverso
le fasi principali dit fusione, fresatura, omogeneizzaziona, laminazione a caldo, laminazione a freddo,
trattamento termico, taglic dei nastri lastre o dischi ed imballo con spessore dei laminati da 0,007 a 5,000
mm.

l.a tabella che segue riporta Mandamento produttive a partire dall'anno 2000

Produzione 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007

Tonnellate di alluminio 48814 | 52.030 | 52.004 | 56.238 | 59.087 | 61.044 | 62.745 | 63397

Tabella B1 Andamento produttive delfo stabilimento Larninazione Softile S.p. A

La capacita produttiva, data la tipologia dell'attivita caratierizzata da discontinuitd nelfa produzions,
dalla presenza di pill forni con differente capacitd produttiva, dalla sequenzialita di varie tipologie di processi
con tempt di produzione differenti, & stata stimata a 260 giomno.

8.2, Materie prime

Tutte le materie prime auali alluminio in pani, barre a T, placeche ecc. acquistatt dalla Laminazione
Sottile S.p.A. rispondono a specifiche internazionali di qualitd in accordo alle norme AA {(Aluminium
Association) relativamente al grado di purezza (almeno superiore al 99,00%), alla Direttiva 94/62/CE
relativamente alla presenza di metalli pesanti, nonché ad un capitelato Interno per la completa assenza di
radicattivita (non superiore a quella ambientale),

Il controfle Radiologico viene effettuate su tutte e Materie Prime sotto forma di Pani, T-bars,
Vergelie, Billette & Rotftami di Allurninio dal personale di Portineria ad ogni ingresso del materiale mediante
Fausilio di un Misuratore di Radiazioni lonizzanti; I'esito del controlio radiologico viene riportato sul DDT della
materia prima in ingresso.

Relativamente all'acquisto alluminio in rottami, la Laminazione Sottile 8.p.A., effeftuava la gestione nel
rispetio della fettera “u” Art 183 del D. Lgs. 1582/2006 "materia prima secondaria per attivitd siderurgiche e
metaliurgiche la cui utilizza e fino alla erogazione delfautorizzazione per le attivitd di recupero R13-R4 di
rottami nan farrosi.

Il censimento delie materie prime e dei prodotti consente di evidenziare se nel ciclo produttivo vengeno
utilizzate materie rilevanti ai fini ambientali, comprendendo con tale definizione | composti che presentano:

- Flevata {ossiciia sia nell'uomo che nellambiente:
- Potenziale generazione di effetti ambientali su scala globale (ad es., effetto serra, piogge acide, buco
delf arano).

St deve considerare che un elenco esaustivo di tutte ke materie prime e prodetti present! in una azienda
complessa come la Laminazione Sottile S.p A, risuita oneroso e di difficile realizzaziona. Per tale motive il
criterio seguito & stato quello di individuare in modo prioritario le materie e le sostanze utilizzate in ingenti
quantitativi, a prescindere dal grado di pericolosith, & quelle “rifevanti” dal punto di vista ambientale e della
sicurezza.

Tutte le materie prime sono state suddivise in materie prime di processo, cloé le materie che entrano
materiaimente a far parte del prodotto finito, e in materie ausiliarie, quelle necessarie alia realizzazione del
prodotio finito.

La tabella che segue riporia le materie prime utilizzate nel corso dell'anno 2007 suddivise per le tipologie
quali: alfuminio in pani, roftami, madre leghe & alliganti, gas tecnic, tubrificanti e sostanze chimiche, matenali
rafrattar], imballaggi ece.
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Materizle

Linita di
Misura

Ciuantita

MATERIE PRIME DI PROCESSO

ALL LRI AR
 Altuminio con grado di purezza > 99% t 52,720
Rottami £ 6173
Madre Leghe ¢ Alliganti — t 2.107
Semiltavorati (materiall in giacenza da anno pracedente) t 16.700

_MATERIE AUSILIARIE

F”rd“dotti pér' trattamento alluminio t 288,23
Prodotti per impianto di depurazione t 172,4
Totale area Trattamenti Superficiali t 461.7
Material] filtranti per Laminazione a Freddo t 78,6
Servizi Generali {trattamento acqua industriale) to4 27'7
Altro ! 30

Totale sostanze chimiche t 5720

1

RIALLREE.

GRASS ;
Eluido di laminaziones esente da aromatic t 918,1
Ol Lubrificanti e grassi ad uso manutentivo t 98,1
Ol emulsionabili t 83,9
Ol da taglio per lubrificazione prodotio finito t 51,8
Additivi di laminazione a fraeddo t 458
(1} Totale Grassi e Lubrificanti t 1197,7

Materiali refrattari

Azoto Hguido in cisterna

t 1883 9
Gas Argon in cisterna o 1 178,3
GGas Ossigeno tecnico in bombola m’ 25 0
Gas Propano in bombola t 1.4
Gas Cloro in bombola kg 600
Esafiorure di zolfo in bombola kg 60




Ciiunta Regionale \ della Cartpanta
Area Genearale di Coordinamento Ecologia
Zettore Provinciale Ecologia di Caserta

Unita di

Misura Quantita

Matariale

Imballagai in legno t 1468,8
Imballaggi inplastica t 2087
imballaggi in atluminio t 113,9
Imballaggi in cartone t 1042
Imbaliaggi in ferro t 48,9

Tabella B2 Materie prime di processo @ ausiliarie consumate annc 2007

Tutte e sostanze | preparati pericolosi individuati come ad elevata pericolositd e utilizzati in quantitd

significative sono riportati nella successiva tabella B3,

PR P I R R T
li?w&r;x;gngl digttizzo | fisico Ltthbltﬂh‘}rﬂ‘ FrasiR Composizione
Holuziore  cromatante  per Fase 7: . RalizZ R26 Ria 1}"[,2/43 :éi:;‘sldu d; '(4:3rfgg?();0 : z“\’Ui[i()
o Traamenti | Liguido [T+ N R45 Rt R4B23 RIV/EI T 0 s '
atbuninio Sunerficiali RED Fosforico =30%
> - (CAS 7664-38-2)
Liquido
. .| Fase 7; i bl e ,
Riducente  per acque dif. %0 C . ‘ Bisolfito di Sodio 30%
seafico I rallc.um__ntf Xn R22 31 R3G/37 (CAS 7681-57-4)
Superficiali
e T Solide . i
Calee Ldrat l;\a": 7 onti C R16 Idrossido di calero 93%
alee idrdia tattament ' ; (CAS 1305-62-0)
Suparficiak
- Idrossido di Potassio 2.5.5%
Sgrassante  alcaling  per | Fase 7: (CAS 215-181-3)
alluminio contenente § Trattamentt | Liguide | C R34 -2-bulpssictossietanole 2.5-
lensioativi Superficiali 1024
{CAS 112.34-5)
. Quarzo <3%
Fase 5: -
Terra Fiitrante Laminazione | $olido | Xn R20 R48 ng"" ;4?08(:%(7 )
1 treddo ‘,n:-.tlﬂ atite ~J‘ o
‘ {CAS 14d64-46-1)
. Faswe 7: e i
Soluzione accelerante  per .. . . L : Acide Fluoridrico 7-25%
R s ¥ o " +C n x v ey .
cromatazione alluminio é'maqu‘.mf Liquido (T4 C R26/27128 R35 {CAS 7664.39.3)
Buperliciali
Sgrassante acido per Fase 7: . - Acido Soiforico 23-5(0%
;itlur';lhinio Trastamenti | Liquido | C R35 (CAS 7664-93.0)
Superficiali -
T e O O S
Fonderia
: : Fase 4: - .
Antivegerativo Ui TR I ; Ipoclorilo di sodio 5-18%
industriale I..,a_:‘mnammx, Liguido | Xi R36/38 B3 (CAS 7681-52-9)
a Caldo
Bervizi
Generali
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Dheserizione -0

 Impisnto/fase |
hdiglizat O fis

1] Composizions

. C .| Fase 7: IR .
Additivo impianta diy oo . Acido Solforico 34%
depurazione é"“"““““.“‘f Liquido § C R33 (CAS 7664-93-9)

Superficiali
Accelerante  speassapgio .';f{ft‘;;:m ianido 17+ € RI6M7/28 R3S Acido Fluaridrivo 7-25%
aeide per atluminio Superficiati (CAS T064-39-3)

Fase &: Misceta cotnplessy di
Fluido di laminarione esente | .77 . ‘ idrocarbuei desodfonato al
da aromatici i;;‘zgggfnm u i baguido | Xn R6&35 Rab 99.99%

T (CAS a4742-81-0)
Tute quelle
ci;::m dono Miscela complessa di
Gasolio per sutotrazione pres | Liguido | Xn M R40 REE/A3 RA5 Ra irocarburl avente numero  di
utilizzo  di : e
- . atorm di carbonic CH-C20.
soflevatori a
gasolio
" —_— Fase 5: . : : g
Additivo per laminggione a), TN 0 L : Miscela di aleoli grassi =93%
feddo I::limnmlm al Liguido N R30 (CAS 67762-41-8)
Freddo
Fase 5: Petrotin pesaote idrodesol fomato
Acquaragia Minerale Laminatol a1 Liguido | N R30 0%
freddo (CAS 64742-82-1)
Gas Propano in bombola Ativia — di Gassoso | e R9 I-’lr_opa?m} £2I030
saldaturn T ' (CAS 74-98-6)
Antiossidanmte per fluido di Fase 5 . : . Frazione leggera di distilThn di
P ' Laminatoi 2 | Liguido | Xn Ros Res e o o
laminazionc o petrolio (CAS 265-149-8)
freddo

Gias Ossigeno in Bombola m*;rvw& di Gassoso | O RS Ossigeno passoso {CAS 07782-
saldatura 44.7)

Gas Cloro in hombola Fase 1: Giassoso | T'N R23 R36/37/38 R50 lorp Giassoso
Fonderia S T - {CAS 07782-50-5)

Tabella B3 Inventario sostanze pericolose

B.3. Risorse idriche ed energetiche

Di seguito sono riporati tipologia & consumi dalle fonti idriche ed energetiche usate nallo stabilimento,

CONSUMHDRICI

Tutta l'attivitd industriale utilizza acqua ad uso industriale prelevata da n. 3 pozzi interni. Nell'anno
2007 sono stati prelevati dai pozzi 494.442m° L'acqua industriale viene utilizzata come acqua di
raffreddamento degli impianti e nelle linee di colata delfarea fonderia. Tale acqua viens in gran parte
recuparata per il successivo rivtilizzo al fine di minimizzame il prelievo,

CONSUMI ENERGETICH

Energia elettrica

Si riportano, nella tabella che segue, | consumi relativi alt'anno 2007, che, per semplicitay, sono stati

gecorpati per singola area e ralative utenze principali.




Glunta Reglonale N della Campania
Area Generale di Coardinamanto Ecologia
Settore Provinciale Ecologia di Casera

AREA CONSUMO Percentuale
[kWh] rispetto al totate
Area Laminatol a Freddo 25.800.143 43,9%
Araa Laminatoi a Caldo 17.935.831 30,6%
Fonderia 5,803,728 9,9%
Area Trattamentt Termici 4,624,099 7,7%
Area Sgrassaggl 2259272 3,8%
Area Taglio e Imbailo 1.483.521 2.5%
Altro 897,785 1.5%

Gas mefano

H metano & principalmente utilizzato per le seguenti utenze:
- Fonderia;
- Fornt di omogeneizzazione delfarea Laminazione a Caldo;
- Fomi di trattamento termica.

Di seguito, in tabella BS, si riportanc i consumi per l'anno 2007 suddivisi per le utenze principal:

Percentuale
AREA Coiﬁiglm Q rispetto al
Jdotale
Fonderia 10.670.818 61,00%
Area Laminatoi a Caldo 3.783.563 21,63%
Area Trattament! Termici 1.843.714 10,54%
Area Sgrassaggi 890.444 5,09%
Area Taglio € imbailo 245,564 1,40%
Area Laminatoi a Freddo 42 830 0,24%
Altro 17 565 0,10%

11
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B.4. Ciclo produttivo

FASE 1
STOCCAGGIO MATERIE

FASE 4 E
E PRIME

STOCCAGGIO MATERIE *
AUSILIARIE ;

J FASE 3 %
ad FRESATLIRA Rt
; Frezatura superficiale placche \‘ ;
§ FASE 4 i i
e LAMINAZIONE A CALDG gl
c Ofoganetzearions, prevscaido |
b placche & Iaminazic‘)‘ggla p@!@ql o E f
i FASE & { {
;:«" LAMINAZIONE A FREDDO - )’
| Laminazione g freddo Ratoli <
{ ' FASE6E = |
i TRATTAMENTO TERMICO )
i ROTOLL 1 i
... Trattamento o Ricotwra Rotoli | F
i
| FASE 7 |
| TRATTAMENTI i ‘
| Hiraturg, Trattaments Acido/Basico | i
F . B Conversione chimlea | i
i
? FASE 8 i :
ol TAGLIO E IMBALLO
i Taglio {nhestri, lastre o dischi) e : ;
! imbalio ‘
L ¥ f‘.
| FASE @
| IMMAGAZZINAMENTO E |
e SPEDIZIONE i
! lerballaggio, stoccagagio e i
. L spedizione

| /- Legenda -‘“\

— i Flusso Malorie dusilisric
e Fluas0 bslarie Prine
Flutso riztami

7 Alivita 1IPPC
L | Ativitd NON IPPC

Fig. 86 Schematizzazione del cicle produttivo

Ricevimento materia in ingresso e stoccaggio

bomateriali in entrata vengono sottoposti a controllo e stoccatt separatamente, in funmzione della
tipulogia, per essere poi Wilizzati tal quali nel comparto fusorio o sottoposti & specifico trattamento.

Tulte fe materie prime quali alluminio in pani, barre a T, placche ece. acquistati dalla Larminazione
Gottile S.p.A. rispondone a specifiche internazionali di qualitd in accordo alle norme AA {Aluminium
Association) relativamente al grado di purezza (almeno superiore al 99,00%), alla Direttiva 84/62/CE
refativarnente alla presenza di metalli pesanti, nonché ad un capitolato interno per la completa assenza di
radioativitd (non superiore a quella ambientale),

12
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H controllo Radiologico vieng effettuato su tufte le materie prime sotto forma di Pani, T-bars, Vergelle,

Billette & Rottami di Alluminio ad ogni ingresso del materiale mediante l'ausilio di un Misuratore di Radiazion|

{onizzanti.
Tutte l& materie prime grezze & | rottami vengono stoccall in apposile ares esterne dello stabilimento

recintate e pavimantate,

it processo produttivo ¢ e relative ermissioni in atmosfera dells Laminazione Sottile S.p A pud

essere cosi riassunto.

'
'
|
i
i
i

FASE 1 BPUANCTL ) BRSSO NE TN
STOCCAGSEID MATERIE | ATMOSFERA,

PRIME !

FREGATURA
Fromatura superficiah placchs

Traftarments o Risostiura Rotol

Sriratura, Troattarriaciicr Adcicla/Basico ‘

FASE
LAMIMAZIOME A CALDO
CIrmpgeneizEagions, prariscobldo
placeihe e aominaeione o satdo

+

FAGE 5
LAMINAFIOME A FREDDO | 0 -
loerninazionn o fredodo Rotoli

FASEGE
TRATTAMENTO TERMICO
ROTOL

FASE T i
TRATTAMENT! j
SUPERFIGIALL :

TAGLID E IMBALLO
Tagtia (nazic, astre o dischi) a
] Jy'fﬂ:xallp o

FASZE 9 '
IMMAGAZZINAMENTO E !
SFEDIZIOME i
imbelingetn, stoccaggic o :
spedizione i

Lagteriada ‘ -‘“\

Attiviteg e

Adlivith ROMN IPPG

Pund ol amilgcions At 268 O, Lgn, 152/00

Pt o aribssiomns Art 289 62, 14 B, oge. TR (fe 18 00 85 )

Fig. BY Schema fasi produ‘ziane & punti di emissione stabilimento

La movimentazione dei materiali allesterno e all'interno dello stabilimento viene garantita attraverso
sollevatori elettrici @ a gasolio.

Fonderia

L'attivitd i Fonderia di aliuminio della Laminazione Sottile S.p. A, risulta essere 'unica attivita rientrante nel
campo di applicazione del D, Lgs. 59/05.

S ol i

Il processo pud essere riassunto nelle seguenti fasi:
Predisposizione della carica dei forni;
Fusicne del metatio;
Trasferimento in forni di attesa;
Affinazione del Bagno;
Degasaggio del metalio;
Colata in acqua del metallo,
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Macehinarfimpianti ulilizzati:

# Sollevatori e pale mecaniche alimentati a gasolio

* 0. 8 forni fusori della tipologia & suola, di cui n.3 a doppia camera
#n. 3 farni di attesa

* impianto di degasaggio

» n. 3 macchine di colata semicontinua in acqua

Emissioni;

E1: forni fusori con singola camera e fornl d'attesa

E11; forno tusorio con singola camera

E17: forno d'attesa & suola

E18: filtro a maniche in tessuto; n. 360 elementi filtranti; sistema pulizia ad aria compressa in controcorrente
E22: fomo fusorio a doppia camera

E24: filiro & maniche in tessuto; n.360 elementy filtranti; sistema pulizia ad aria compressa in controcorrents
E26: forno fusorio a doppia camera

Fresatura

I} processo di fresatura superficiale viene effettuato al fine di eliminare le irregolarita superficiali
presenti sulle placche,

Il processe pud essere riassunto nelle seguentt fasi;
1. Stoccaggio delle placche di aliuminio in aree esterne apposite;

2. Fresatura superficiale delle placche;
3. Stoccaggio delle placche di alluminio fresate in apposite aree interne.

Laminazione a caldo
L'obiettivo del laminatoio a caldo é quello di ridurre io spessore delle placche di alfuminio dai 860 mm
iniziali & pochi millimetri finafi {minimo 3 mm), trasformando la placea in un eguivalente rotolo di aluminio
samilavorato.
H processe pud essere riassunto nelle seguenti fast:
1. Caricamento delle placche afl'interno dei forni di trattamento termico;
. Preriscaido e omogeneizzazione delle placche;
. Awvio delle placche preriscaldate alla laminazione a caldo;
Laminazione a Caldo delle placche;
. Stoccaggio dei rotoli prelaminati.
Macchinarifimpianti utilizzati:
¥ carro a ponte
# rultiere motorizzate
» forni di preriscaldo e omogeneizzazione placche, a spinta e a pozzo
# laminatoio a caldo
# aspl avvolgitorifsvolgitor
¥ cescie rifilatric
Emissioni:
Art 269 D.Lgs, 152/06;
¥ E6: forno preriscaldo placche a spinta Ferré
» BY: separatore 2 lamelle + filtri ad aneli
k E245; forno prefiscalde placche a pozzo
Art269 .14 D.Lgs. 152/06 (ex LA.P.S.):
# E% laminazione a caldo
# E14; laminazions a caldo
Laminazione a freddo
L'obiettivo della taminazione a fredde & quello di ridurre fo spessore dell'alluminio pretaminato in rotoli
di spessore di circa 3 mm fino a spessori dell'ordine det micron.
Il processo proguttivo pud essere riassunto nelle seguenti fasi:
1. Caricamento dei rotoli all'interno degli implanti di laminazione;
2. Laminazione & freddo dei rotoli shozzati:
3. Stoccaggio Raotoli Laminati.
Macchinariimpianti ufilizzafi:
 aspi avvolgitorifsvolgitori
* sollevatori a gasolio da 16 t a caricarnento laterale
¥ carr a ponte

2
3
4,
5
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# n. 1 faminatoio 1V intermedio
#n, 3 laminatol finitori denominati: Laminatore Foit Mino, Laminatore Achenbach 1 e Laminatore
Achenhach 2
¥ scambiator ad acqua
Emissioni:
Art.269 D.Lys. 152/06:
# E3: abbattimento ad umido a Scrubber
* E4A filtro ad anelli
» B4R separatore a lamelle verticali in acciaio + filtrazione in tessuto con n, 32 maniche
# BAC: separatore a lametle verticali in accialo + filtro ad aneili Pall in PVC + filrazione a pannelli con
tesute Viledon
Trattamento termico rotoli
Nei forni di trattamento tarmico i rotoli provenienti dai laminatoi finitori sono riscaldati &l fine di fornire
al materiale le proprietd meccaniche richieste per il prodotio finito,
Il processo di trattamento termico rotoli pud essere riassunto nelle seguenti fasi:
1. Posizionamento dei rotoli nellapposita area di caricamento forni e caricamento dei forni di trattamento
termico;
2. Trattamenta Termico dei Rotoli:
3, Stoceaggio Rotoli Trattati,

Macchinarifimpianti utilizzati:
¥ sollevatori a gasolio da 16 t a caricamento laterale
# caricatrice semovibile su rotaia
* . 8 forni a camera
Emissioni:
Art.269 ¢.14 D Lgs, 152/06 fex |.A.P.5.): E2A, E2B, E2C, E2D, E2E, E2F, E8, E10, E23

Trattamenti superficiali

Negii impianti di trattamento superficiale, | rotoli, sono liberati dalla patina di sporcizia dovuta al
processo di laminazione subito a monte e quindi eventualmente softoposti ad una fase di conversione
chimica con la guale si crea uno strato protettivo par migliorarne la resistenza alla corrosione.

It processo produttivo dell’area trattamenti superficiali pud essere riassunto nefle seguenti fasi;
1. Posizionamento dei rotoli nell Area Trattamentt Superficiali e caricamento negil impianti;
2. Trattamento superficiale rotoli;
3. Stoccaggio Rotolt Trattati.

Macchinari/impianti utitizzati:
» sollevatori a gasolio da 168 t a caricamento laterale
* carri ponte
# impianti di trattamento acido o basico Depiereux, Selema 1, Selema 2
Emissioni.
Art.269 D.Lgs. 152/06:
¥ BE20: Scrubber con torre di lavaggio, n. 4 piatti di contatto, Demister (filtro a separatore di gocce)
* E21 Demister (filtro a separatore di gocce)
Art. 268 c. 14 D.Lgs. 152/06 (ex LA.P.5): EB, E13, E14

Taglic e imballo
In qguesta fase il rotolo viene tagliato in mode da raggiunge la forma dasiderata dai clienti @ imballato
secondo e specifiche del prodotto.
Il processo praduttivo delt'area di finitura e imbailaggio pub essere riassunto nelle seguenti fasi:
1. Posizionamenio dei rotoli nell'area finitura e caricamento negli impianti;
2. Taglio dei rotoli & formare nastri, lastre, o dischi;
3. Imbalaggio prodotio finito.

Macchinari/impianti utifizzati:
Gli impianti di cui si avvale la Laminazione Sottile S.p.A. per la Finitura del prodotta sono:
N, 6 linea di taglio nastri: Midi RS8, Midi R510, Sepamidi, LT49, LTM, Comes:
¥ n, 2 linea di taglio lastrine: Jagembery, LTS,
#n. 5 presse di tranciatura (Venere, Ameria, Grandi Tranciati, LT45a, LT45b, Samis);
¥ forno di ricotiura in Knea con la pressa di tranciatura Samis,
Emissioni;
15
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Art.269 ¢. 14 D.Lgs. 182/06 (ex LA F.5.), E12,E15

8.4, Gestione rifiuti in ingresso

Tipt di rifiuti speciali non pericolost sottoposti alle varie operazioni di recupers (R4 e R13):

RIFILTI NON PERICOLOSI

Attivita R13: In questa fase avviene [a ricezione del materiale non ferroso, Lo stoccaggio & effetiuato
su una superficie atta allo scopo realizzata in cemento industriale imparmeabile, le quantitd stoccate
saranno al massimo pari & 1.000 & come da richiesta esplicita dellazienda, anche se, in virth delle superfici
a disposizione, nello stabilimento ne potrebbero essere stoccati quantitativi di gran lunga superiort, ai sensi

della D.G.R.C. n. 1411/07.

In ottemperanza afle vigenti norme, in particolare al D.Lgs n. 230 del 17/03/1995 & succassive
modifiche che obbliga | soggetti che, & scopo industriale o commerciale, compione operazioni di fusione di
rattami o di altrl materiall metallici di risulta alla sorveghanza radiometrica sui materiall, al fine di rilevare la
presenza in essh di eventuali sorgenti dimesse, tutto i materiale acquistato & verificato prima di consentirne

Fingrasso nello stabilimento.

C, QUADRO AMBIENTALE

C.1. Emissioni in atmosfera e sistemi di contenimento

La seguente tabella riassume le emissioni atmosferiche dell'impianto:

16

{CER DESCRIZICNE Tonn/anno | Mc/anno CPERAZION!
12.01.03 | Limatura e trucicli di metalli non ferrosi 2000 | 800 R4 —R13
12.01.04 | Polveri e particolato di materiali non ferrosi | 2 000 800 R4~ R13
15.01.04 | Imballaggi metallici 20000 | 8000 R4 - R13
17.04.02 | Aluminio 5 000 800 R4 - R13
19.10.02 | Rifiuti o metalii non ferrosi o000 | aon R4 - R13

19.12.03 | Metalli non ferrosi 5 000 800 R4 - R13
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Giunta Regionale delia Campania - Area Generals di Coordinamento Ecologia - Seftore Provinciale Eeologia di Caserta

C.2. Emissioni idriche e sistemi di contenimento

Gli scarichi idric del sito possono essere cosl suddivisi sulfa base della lora provenienza:

acque tecnologiche derivanii dal ciclo produttive;

acque di spurgo degli impianti di raffreddamenio;

acque domestiche;

acque meteariche di dilavamento dei piazzali,

Tutte le acque di scarico vengono convogliate nel sisterma di canalizzazione fognaria dello
stabilimento previa depurazione laddove necessaria e allacciate tramite due punti di immissione at collettore
regionale 5.8, 87 di 8. Marco Evangelista che recapita al depuratore di Marcianise.

Lo stabiimento possiede 3 punti di monitoraggio costituiti dai puntt di immissione nel coetiore
regionale denominatt "Pozzetto Finale 1 - Lafo Parcheggio” & "Poezetto Finale 2 - Lato Portineria” e dal
punto di immissione delle acque tecnologiche in uscita al depuratore nella rete interna di stabilimento
denominato "Pozzetto Intermedlo 3 - Impianto SIMPEC”,

G.2.1. Acque tecnologiche derivarti dal ciclo produttivo

Le acque tecnologiche provenienti dagh impianti di Trattamento Superficiale defle Linee Selema 1, 2 &

Deplereux sono Inviate ad uno specifico impianto di depurazione chimico-fisico denominate impianto

SIMPEC e, dopo trattamento, convogliate nella rete di raccolta delle acque di scarico dello stabilimento.

Limpianto di depurazione, con portata massima di 15 m*/h, riceve | seguenti scarichi al fine de! trattamento:

-~ Soluzioni di trattamento alcatino e risciacquo provenienti dalle linee Selema 1 e Depiereux;

- Soluzioni di conversione chimica e risciacquo delle linee Deplereux & Selema 1;

- Spluzioni di trattamento acido e risciacquo provenianti dalla linea Selema 2.

Limpianto di depurazione SIMPEC, opera secondo il seguente principio:

- Le soluzioni di trattamento alcaling, di conversione chimica, nonché le soluzioni di trattamento acido,
sono inviate a specifici serbatoi di stoccaggio dedicati e quindi immeasi in vari pundi del ciclo depurativo
in funzione defla lorg natura,

Al termine del processo di depurazione le acque chiarificate in uscita sono immaesse nella rete fognaria delio

stabilimento.

Tutto it sistema di depurazione risulta essere completamente automatizzato attraverso un sistema dotato di

sonde dl PH, Potenziale Redox e di svarati attuatori che regolano il flusso delle soluzioni esauste e dei

reagenti chimici al fine di parmettere § pieno controllo della depurazione degh effluenti. 1l sistema di controllo
automnatico dell'impianto, realizzato mediante PLC, permette 'arresto dellimpianto & Vattivazicne di allarmi
visivifsonori in caso di anomalie e malfunzionament,

C.2.2. Acque di spurgo degh impianti di raffreddamento

Le acque di raffreddamento utilizzate nelio stabilimento vengono in gran parte recuperate in apposite
vasche previo passaggio in torrt & quindi reintrodotte nel circolo dell'acqua industriale per it successivo
riutitizzo,

C.2.3. Acgue domestiche

Le acque provenienti dai servizi igienici, prima di essere immesse nella rete di scarico dello
stabilimento, transitano in apposite vasche Imhoff al fine di permetters la sedimentazione della fraziona
organica solida presente negli scarichi,

C.2.4. Acque meteoriche di diiavamento det plazzali

lLe acque meteoriche di dilavamento dei piazzall, attualmente convogliate nalla rete delle acque di
scarico dello stabilimento, verranno a breve convogliate in maniera separata e depurate in due specifici
impianti che asservono it lato Nord & il lato Sud dello stabilimento.

Le acque di prima pioggia, verranno raccolte in due vasche, la prima da 20 m® sita nel lato SUD
delio stabiliments in grado raccogliere e frattare in continug le acque provenientt da una superficie scolante
di circa 5.000 m?, la seconda da 150 m® sita nel lato NORD dello stabilimento & in grado di raccogliers le
actue da una superficie scolante di circa 30.000 m®.

Le acque di prima pioggia raccolte da entrambe le vasche vengono quindi avviate alla depurazione
mediante un processo di defangazione e disoleazione al fine di separare solidi & eventuali off non
emulsionati e idrocarburi leggeri presenti nelle acque & quindi scaricate nella rete fognaria in un tempo di
24148 ore dalfevento meteorico. Entrambe le vasche possiederanne pozzetto di ispazione situato a monte
dell'immissione nella rete fognaria.

Nella successiva tabella sono indicati, per singolo pozzetto ufficiale, la caratterizzarzione analitica dello

sCarico,

apow

Quadro riassuntivo deali scarichi
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Provanienza vonmmm annua Tigoe di Parametei Risultati Anabitic: limnike Fiusso di Massa Recapito
Inferna delio searico fr¥anmo) ; trattamento caratienstc: nodrnativa {kgfanno}
: 131 PUNTO DI EMISSIONE: POZZETTO FINALE 1 - LATD PARCHEGSIO - T S
Fase 2 Foadeng Friang {mpianto di pH 7.8 55- 88" ¥.3z2 i CoHettore
{dato calcolaio) fraltarmento | Temperatura °C) <30 - - ! regignate 5.5, 87
Fase 5 Laminaziane a chimico-fisica Mon percepibile con San Marco
Fredio aerea Colose Mon percepibile diluizione 1:40° Non percepibie Evangelista
‘ trattament Mon deve causasa
Fase 7: Trattamenti swperticiali 1 Qdore Mon causz molestia molestia’ ton causa molestia
Superficiafi : Materiali grosselani Assenti Assenti | Assenti
Solidi sospesi totali fmod) 173 2200° 47.535
! BODSE {02 mgih 0% < 280 ° 27650
COP {02 mgh 359 i s500° 107 560
Albemirio {Ad madl} 3.5 =267 138
Arsenico 1As mglly <503 05" <28’
Bario {Ba mg/f <01 s <3777
Barg {B mofly <01 <4 <287
Cadmio {Cd ol <0 001 002 <03
Cromo Totale {Cr mgd) <} 1 <407 <27’
Croma esavalente {Cr mgf) <0001 =0.027 <3’
Ferro {Fe mg/l ; 2.2 54,0 6083
Manganese (M mg/i 13 40" 3585
i Mercusio fHg mg/lk < §,001 <505’ <33
Nichet (Ni moA) 0.9 40 2489
Picmbo {PE mgf) <0021 £33° <037
Rame {Cu mg/l <{1,0¢H =047 <03°
Selenic {Se mafl} <01 28,0837 <28
Zincs (£n mgd <Q,1 1457 <FF
Cianurt Totali (CN mgh) <f,01 : <t <287
Ciorp aftivo libers (C1- mg) 0,16 =03° 44
Solfur (M2S mgily 1.5 28" 415
Solfi {503 mall; 13 20" 350
Solfali feome S04 mg 578 <6007 158,817
! Clorutt (Gl mgd) 456 £1285" 126.084
: Floturi {F- mgi) 58 <12 1.604
Fosforo Totale {P mgh] 4.1 EE 1.134
Grassi e oli mineraie e vegetal {maily 8.0 <40 2212
Fdrocarbar tokali {mgs 2.6 =f0" kL
Fencli fmg/f) <[t 23" <248°
Akteidi fmgh) =101 2 <28
Sobventi Craanict Arcmakic (o) <001 s047 <28
Solventi Oyanict Azatati {mgil} <{3,0% 0.2’ <28
: Tensinattivi totali fmgA) 38 =47 1.051
i Pesticidi Fosforafi totali {mgyl} <330t <041 <28"
Pesticid: totali esclusi Sosforath {rnadl} < 081 <005° <25’
Aldstn img/l <} 004 =0, : <53
Dreldrin (o) <00 =001° <}3°
: Endrin {mg!l} <040% 0,002 <g3°
isodrin {mg/l} <0.507 0,002 <3’

24
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C.3. Emissioni Sonore e Sistemi di Contenimento
Al fine di verificars | fenomeni di inquinamento da rumore, & stato condotto un monitoraggio dei livelli acustici
equivalenti lungo le aree esterne dello stabilimento. La successiva tabella riporta i dati emissivi relativi
all'ultima valutazione eseguita nel corso del 2008.

Posizione di LCdB/A | LCdBIA |
__misura Glorno Notte
1- Cempodicaleic 68,5 59,0
2 - Parcheggio Visitatori - . 68,0 595
3 - Parcheggio Autornezzi - . 68,5 59,0
4 -Cabina decompressionemetano 63,0 485
5 - Centrale trasformazione Energia Elettrica 805 47.0
6 - Deposito Rifiuti .. 60,0 47,5
7_-Trattamenti Superficiali ' 83,0 50,5

Quadre riassuntivo delle ermissioni acustiche in ambienfe esterno

Le misurazioni sono state effettuate in ottemperanza al D.P.C. M. 16/03/98 ed i risultati confrontati
con {imiti, relativi alla Classe Vi "Aree esclusivarmente industriali” con la quale é stata classificata 'area sulla
guale insiste lo Stabllimento della Laminazione Sottile S.p.A. nel piang di zonizzazione acustica del Comune
ci San Marco Evangelista approvato con Delibera di C.C. n. 17 del 08/07/2002.

Con tale provvedimento di zonizzazione sono stati stabiliti | imiti di qualita di 70 dB/A diumni e 60 dB/A
notturni. Dai rilievi effettuati in data 14/03/2008 emerge che non esiste alcun fenomeno di superamento dei
fimiti di ernissione sonora.

C.4. Emissioni al Suclo e Sistemi di Contenimento
La Laminazione Sottile S.p.A. non effettua alcuna attivita con emissioni sut suolo e sottosuolo. In
particolare, tutte le aree esterne adibite 3 movimentazione interna & stoccaggio di rottarni di alluminio e
materie prime sono impermeabilizzate e possiedono una rete di raccolta delle acque di dilavamento,

C.5. Produzione di Rifiuti
L'attivita della Laminazione Sottile S.p.A. durante Pesercizio produce sostanzialmente 3 categorie di rifiuti:
- rifieti speciali non pericolosi avviati a smaltimento & a recupero {fanghi dellimpianto di depurazione,
scorie di fonderia, materiali refrattari terrosi di scarto ece.);
- rifiyti speciali pericolosi avviati a smaltimento e a recupero (emulsioni, afi esausti, materiali filtranti 8ce.);
- rifluti assimilabili agh urbani (rifiuti tipici da ufficio e area refettorio) che vengono smaltih attraverse i
servizio di smaltimento della rete Urbana,
Dalla tabefla successiva & possibile individuare per ciascuna categoria, la tipologia di rifiuio
generato, il quantitativo prodotto, il settore di produzione ed il trattamento efo smaltimento finale.

Quadro riassuntivo produzione rifiuti anno 2007
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D, QUADRO INTEGRATO
0.1. Applicazione delie MiTD

Nello schema che segue si effettua un confronto puntuale tra le tecnoiogie produttive descritte nelle MTD
paragonabili alla realtd produttiva della Laminazione Soflile S.p.A. (tecnologie e cicli produttivi) & le

tecnologie implementate dalla stessa,

MIGLIORE BTATO D1 APPLICAZIONE
TECHOLOGIA PRESTAZION!E AMBIENTALI AFPLICABILITA' ALLA LAMINAZIONE SOTTHE
DiSPONIBILE | $pA,

manipatazions dei diversi
toi rasicul,

tipi oi materiall, & minimizzazione d

- STOCCAGGIONE  MOVIMENTAZIONE ‘MATERIE ‘PRIME: Le WMTD In quesio caso riguardanc: la gestions degh Stocoapol ia
Bl consumno di materis prime attraverse anche il recupero e il rictclaggi

Stoccaggt separati dei
v materiati in
ingresssu. pravenends
deterioramentt o rischi
per 'ambiente e per la
sicurezza

Date che la maggior parte dei
leganti chimicl sono  sostanze
clagsificate come  pericolose,
quasts  tecnica permette  di
avitare rischi per | lavoratori e per
l'ambilente gircostante,

Questa tecnica pun  essers
applicata negh impianti esistentt
ed in quelli nuovi.

Lo stoccaggio  di  tufte 18
Sostanze Pericolose  utitizzata
nelle stabilimento & reatizzato in
arga coperta & ngl ceso di
sostanze liguide sono stoceate
su idonei bacini di comenimenta
atti & contenere aveniuali perdite

e traflamenti dai  contenitori
maobili,
te sostanze  stoccate  in

contenitori fissi song anch'essa
dotate di bacini i contenimento

ate a comergre  eventusli
_ _ perdite.
Stoccaggio dei rottami e | Le copertura  delfarea di | Questa  tecnices pud  essera | L'intera  area  adibita  allo

dei ritormi interni su
superfiel impenmaabifi e

dotate i sisteri  di
raccelta e irattamanto
dal percolato. In

aiternativa lo stocsaggio
pud  avvenira in  aree
coperia.

stoccagoin, o lutiizzo di upa
pavimentazione cfi fonda
impemeabila & con un slsfermna
dt ragcolte e trattamento defie
acoua o dilavamento, permette
di limitare  Vinguinamento  del
suolo e defie acque.

applicata negh Implanti esistenti
ed in guelli nuovi; & gid applicats
in italia nefla maggior parte delie
fonderie di metalll non ferrosi.

stoccaggio dei rottami @ delle
materie  prime  risulta  essere
dotata ol fondo impermeabile in
asfalto con rete di gaptazione
delle acque di dilavarments che
recapita nella rete delle acqgue di
searico dello stabitimento.

Entrg 12 mesi dafla data di
rilascio delf Autorizzazione
Integrata Ambientale le aceue di
prlima plogyia verranno raccolte a
tratiate madlante defangazione e
disoleaziong prima df  essere
gvviate allo scarico.

Riutilizee  interno  dej
bocecami e dei ritorni.

S ottiene 12 minimizzaziona
degli scartt altraverse il riciclo dei
boccami,

Questa  tecnica pud  essers
applicata negli Impianti esistenti
ed in quelli nuovl, B applicata

| rottarni ¢i riterna dei processi di
lavorazione intarna  vengono
stoccati, suddivisi per tipologla di

attualmente in tutte fe Tonderie | fega, in area di sioccaggio
eufapes, dadicata & interamente
recuperati  nei processi  di
fusiona.
Stoccaggio saparaty det Quasts  tecnica pud  essere | | oresidul di scorie vengono

vari tipt i regidui e applicata negli impianti asistenti | racoolti in manlera differenziata e

rifivti, in  modo da ed in quelll nuovi. £ applicata | stoccati in area copeda; dopo

favorirme il corretto - attualmente in tutte le fonderle | idonao raffreddamento le scotle

rivtilizzo,  rleicle o europes, vengont  gvviate al recupero

smaltimanto. presso  dite  autorizzate  afla
gestione dei rifiuti.

Realizzazione di Cluesta  tecrica puo  essere | Le materie prime necessarie al

provvedimenti preventivi
e di accorgimenti da
mettera it atte al fine di
ridurre  le emissiont
diffuse prodotle dagli
stoccaggi e dalla
movirnentazions dei
materlal,

applicata neglh impiant esistenti
&d in guelli nuowi.

processo  di  fondera sono
movimentate a mesze  di
sollevatori a3 gesolic & pale

meccaniche, At fine di limitare le
amissioni diffuse, tali automezzi,
sonc  softopostl & regolare
manmtenziona afl'interno
telf'officing di stabilimento.

Uttarior attivita ol riduzione della
formazione di emissionl diffuse &

gtaty realizzata sulla
movimentazione delle  scorie
attraverso  un  sistema  di

compatiazione delle stesse, che
permette anche una ¢ospicus

rduzione della  loro  quarntita
attravaersa  la  riduziore dalla
concentrazione  di afluminio

prasamnte al lorm interno.
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MG TCRE™
TECNOLOGIA
DISPONIBILE

PRESTAZIDNT AMBIENTALI

AFPLICABILITA’

Utllizzo di materie prime

i3 restivzione dei contenitor

Quesia

tecnica pud  essere |

5TATO DI APPLICAZIONE
ALLA LAMINAZIONE SOTTILE
G.p.A.

TFutt gt imbaliagai costituiti da

& materiali  ausiliani | vuet @ fornitor previens  ia | applicata agli impianti esistenti | carta e cartore, plastica e legno
fornitt  sfusi o in | formazione di rifdti & stimala le | edin guelli nuovi. song avviati al rscupero.

cantaniton riciclaii, fanme di riutitizzo. Le cisterne da imc vengono rase

#i fornitori oppure avviaii al

. tBGURera,

AT maden Questa tetnica  pub  essere | 1 sistema o Gestiona ger 1

simulazione, modality di applicata agli impianti esistenti | Qualita, certificalo 150

gestione e procedure
par aurneptare la ress

dei metali & per
ottimizzare i fluasi di
rnaterial:.

ad in guelli nuovi.

S000: 2000, parmette una correlfa
gestione dei fiussi da materiali e
I'ottimizzezione della resa  daj
metali  gremie 8 procedura
oparative descriventi |a carica dei
forni & tulte le alve operaxioni
connesse alia fondaria.

[FUSIONE E AFFINAZIONE DEL METALLO: Perirnetat no
b che ‘avviena nella pratica uotidianz difle for
eghe in pan elaborate dalkibdistis metalturgica primatia’n dair:

fnmierla i gquant &

f: ferrbsi le-MTD considerano 1a fusi
‘whe effetisant esclus

iona det pani'e del dtorni imtemi di
vamente uoa fseconda fuslone” di

impianti

Conveglismenio  delle Applicabile sia ad Tutte le emissian) provenienti dai
emissiont dal forno o ) agistent! che nuavi, forni sono convogliate in apposit
lorg evacuaziona carmini di  allontanamente e
attraverso un camine. ‘ fumi.

Captaziona defte Applicabile sla  ad impianti | Tutti i formi per la fusione dei
emigsioni  diffuse, in esistenti che nuovi, rottarmi colorati dotati di impianti
antordo f1e33] e i abbattimente  delle  polveri
indicagloni  dele BAT possiadono cappe poste &l di
per le emissiont sopra delle porte di caricamento
fuggitive dei forni in mado da captare |
precedentemante fumi eche possano  fuoriuscire
trattate,  Utilizzo  dei ) durante le operazion si carice e
sistemi  di  captariona scorifica del bagno.

dei fumi che si possono

sviluppare nelle fasi di

caricamente del forne,

in  particolare se Il

carica & costiiuita da

recuperi  efo  rotiami

sporohi.

Utiizzo di bruciatori ad | &1 ha una minor produzione di | Applicabile sia  ad implanti [ L& techologis qui descrita &

BSsigeno.

NOx e o2 grazie
allinnalzamenio dalla
ternperstura di combusfione ed
una contermperanas dduzione det

consymo di combustibile,

esistenti che nuovi.

stata utitizzats dalla Laminazione
Sottile 3.p.A, fino al 2005, ma in
seguito soppiantata a  favare
detla tecrnologia con bruciatos
riganerativi | che  possiedono
riglior prastagion.

Diegasaggio ed
sffinazione dell'atluminio
utiflzzando apecifici
sistemi di agitazione e
miscele di ACl, o
N/Cl: 0 di gas inerti.

Questi  gas  pemettono di
sostituire  luso di 8F: o
esacloroetanc, gas serra che

rientrang pella convenzione di
Kyala,

Le tfecniche di degasaggio e
affinazione sono state sviluppete
sy farni di attesa e siviere da 50
a 1000 ko di atlurminio fuso,

Le Laminazione Soltile S.p.A, ha
installato & partire dal 1980, un
impianto di degasagyio a misceiz
di Ar e Cly o 8F,. L'esaflusiire &
stata quindi sostituila
parzlatments a favore det Ch gia
a partire dal 2002.

GOLATA DEL METALLD: Par quaata fasa te MTD, nguarciano"ﬁescluswamenta ia: pruduzinna di gettf in forma persa & forma
3 5

permanente; cnma g'a‘d
suddetie MTD. - s

na ni a. wmlcuﬂtinua ln acqua cm non ﬁmno applicabiti e

Non Contemplata
netlAllegato § del DM,
31/01/2005

‘ “SISTEMI m GEST!ONE AMBIENTALE “Ln.numers.-di'tecniche . di’ Beslions Arabientale, sono considerate come MTD; Lo sco
‘come it livella i ‘dettagiio

La Lammazmne Sottile S.p.A,
effettua un sistema di colata
semicontinua  in acque,  Tale
tecnologia non  utilizza  farme
permanenti o a perdere, bang)
asclusivamente  dalfacqua e
perante non  effettus  alouna
tipologia di emisgioni al di fuoen
tfel vapore acqueo derivante dal

raffredtdamento delle lingottiar

refative impatto sullambients,

4, fa dlmansmnﬁ el

aompleﬁﬁlm degli tmpianti @ con it

le BAT  consistono
nell'adoltare a
nelfimplemantare un
sistema di gestione
dell'arnbiente (SGA) con
tifatimente &l caso
specifico, che incorpor

In seguenti attivitd;

Applicabile

s ad

asistanti che nuovi,

u‘nplantl

La Laminazione Sottie 5.p.A. ha
oltenuto la cerificazione 180
1410012004 in data 0B/04/2008
(Cartificato N. IT08/0485 emesso
dalla 335},

Nel medesimo penoge g
Larminazione Softile SpA. ha

avviato la pratica di registrazione
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MIGLIORE
TECNOLOGIA PRESTAZION! AMBIENTAL! APPLICABILITA’ ALLA L AMINAZIONE SOTTILE
DISPONIBILE 5.0.A.

SFATE BT APPLICAZIONE

ambieniale;
- pisnificazione

impigmeantandole
adeguatameante;

opportunita
riglioramento.

- definizione da parts
det  vertici  aziendali,
tatla politica

formalizzazicne  delle
necassariea  protedure,

- verifica delfe
prestazioni  ambientali,
adottando  le  azlonl
carreflive necessarig,
- riesame periodico,
parte  deila  Direzione,
per individuara

4]

da

ol

EMAS, provwedendo a  far
verificare ia propria dichiarazione
ambientale da  parte  del
rmedesimo Crganisma ot
Confflegzione  {Atiestato  di
Conformitd SGS del 14/66/08).

Nello schema che segue si efiettua un confronto puntuale tra le tecnologie di contenimento delle emissioni in
atmosfera descritte nelle MTD e le tecnologie adottate dafio stabilimento Laminazione Sattile S.p.A.

Compostl Organlci
Volatill (CGQV)

neffAllegate 5 del
DM, 31012008

MIGLIORE LM Dl APgEIﬁ&T‘&%NE
INQIHNANT Z !
QIHNANTE Ll‘lig’;\lgrhgﬁlg PREST, AMB. APPLICABILITA EMISSIONE ALLA LAMINAZIONE
o e SOTTILE S.p.A.
FASE DIFUSIONEE AFFINAZIONE =~~~
Poitveri Eitid a manica Polverl 20 | Varia in relazione alie | Alluminia; se F | La Laminazione Solfile
{Non specificati come | mg/Nm® Medio ¢ singole situagionl. | {flusso di | S.p.A. adotta impianti
impianti di § baggo [ Buore prestazioni con | massa) 0.5 ig/h: | di abbattimento basati
abbaitimanto consumo  di | possibiith di recupero e | 20 mg/Nm® su filti a8 manica su
necessari nei fornt con | enargia riutilizze  dete  polveri tuttt § forni di fusione
tecnologia a Suela) captate Cost di par  rotterni colorati.
investimento alti. Tali iripianti
permettons il pleng
rispette def  fimiti i
amissiope  df 20
. mngma.
FASE DI COLATA B
Polveri Mart Contemplato - R - La Laminazitre Sotile

S.p.A. utilizzandp un
sisterma di colata
samicontinua in acqua
non  emette  alcuna
sostanza  (polveri o
COV)  duranta it
pracesse di colata a
diffarenzs defle colate
in forme a perdere o
permanente  cui sl
riferisconn Jg MTD.

Come gid anticipato,
{'unica forma di
ernissione & legata al

vapara acqueo

derivante dal

raffreddamente  delle
— lingottiera.

Nplto scher_'na che segue si effettua un confronto puntuale tra le tecnologie di contenimento della produzione
di acque di scarico descrifte nelle MTD appiicabili e le tecnologie adottate dallo stabifimento Laminazione

Sottite S.p.A.

BAT

PRESTAZION] AMBIENTALI

APPLICABILITA

5TATO DI APPLICAZIONE ALLA LAMINAZIONE ™
SOTTILE S.p.A.

Utilizza di sistemi
di depolverazione
a8 GRG0,

i sisteml di depolverazione a
seceo tiducono sensibiimente
ta produzione di acoue di
sCarico. Non possonn essere
usati s& it gas da trattare
contiens particelfe ultra fini di
ossid metallici.

Qluesta techics pud essare
appilcata  negll  Impianti
eciztenti & in qualll nuovi

Lo Stabiimento Laminazione Sotfile Sp.A, ulilizza
stabilmante implanti di depolverazione a secco quali
i filtsi & manica per it {raltamente dei fumi delia
forideria.
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PRESTAZION! AMBIENTALY

STATO DI APPLICAZIONE ALLA LAMINAZIONE

,

BAT APPLICABILITA SOTTILE 8.4, ]
Rigklo interna | IV rciclo  interno deffacqua | Questa  tecnica  pud | L'acgua utifizzata nel processe di raffreddamento
dei'acqua di | dimindisce  fortemente o | essere  applicata  negli | dells lingottiere durante || processo di colata in
processo. quantitd i acgue di searico | impisnt esistenti e in quelii | acqua & continuamente recuperata in un sistema

genarate, ma richieda un | nuovi basate su tori di raffreddamanta. Il salo volume di
impignto apposito, acqua reittrodotto nel circuito & quella necessaria a
timpiazearg 'acqus persy per evaporazione & guelia
eventialmente spitita dal circuito &l fine di evitare
f'eccessiva concentrazione di Sall.
Riuso delle acque | Riduzione del consumo di | Questa tecnica pud essere | La quasl lotalild delle acque di rafireddamento degli

di scarico trattate

acgua @ defle agque di scarice
prodofte, attravarso i rititizzo,
dopo frattamento, per  alln
impieghi  alfinternmc del ciclo
tecnologion,

appiicata  negli  impianti
wsistantt 2 in quealll nuow.

impianti viena recuperata allintermeo & un circuito
chiuso. Ogni anno circa 3.000,000 m® o acqua
VEnyone risparmisti grazie a quest sistemi.

Metodi per tensre | Questa tecnica pemmette df | Questa  lecnica  pud | Le acgue di scarico provenienti dall'Area Fonderia
le diverse acque di | minimizzare [ npurnero  di | essere  applicata  negl | della Laminazione Sottile $.p.A. non necessitano di
scarico  separate | tratfamentl necessar per e | tmpianti esistenti e in quelli | alcuna tipologia ol tratlamenio in quanto sono
tra loro, acque di scarico & oftimizzare | nuovi. utilizzate al soio scopo del rafireddamento,

futilizzo delfacgqua.

Neila Tabella che segue si effeftua un confronto puntuale tra i livelll di emissione in atmoesfera associati
all'attivitd della Fonderia di Alluminio e le prestazioni ambientali dalio stabilimento Laminazione Sottile S p.A.

EMISSIONE MTD PRESTAZIONE AMBIENTALE DELLA LAMINAZIBONE ]
INQUINANTE o mgINmY SOTTILE $PA
Concantrazaicna 'F@ﬁtﬁ?&? Gmﬂmntragziozne Indicizzato .
frg/Nem’] predotio} [ma/Nm?”) ] _[icg/t i Al prodotto]
Palvati 7-20 < 57 ' 0,03
Clore 3 N} HCI 0,82 HGE 0,003
e 15 ND R . 10,8 0,05
MO 30, 1-6 98,0 e De3T
[«]¢] 8 N 404 h,a0
Too 5 . < i < 17 0.08
1« LiveHi di emissione assaclal alle BAT (LM, 31/01/2005)
2 — Valore medio per i forni In utilizzo alia Laminazione Sottile S.pA.
3 — Vialorl complessivi di emissione dai forni di fusione @ di allesa per 'anno 2007 o

D.2. Criticitd Riscontrate

D.2.1. Come si pud evincere dal confronto delle emissioni associate alle BAT, solo due parametri, quali it CO

e I'NOx, in termini di concentrazione, risultano superiorl ai valori emissivi della Laminazione Sottile
5.p.A, cosa che peraltro non si riscontra se raffrontati in termini di parametri indicizzati (per il valare del
TOC, essendo esso, sicuramente di  molte inferiore al carbonio totale calcolabite & partire dalla
concentrazione di CO non si pud esprimere i grado di superamento del limiti sopra indicati). 1 valori
estremamente bassi di CO e NOx evidenziati nelle BAT sono attribuiblh, infatti, allutilizzo della
tecnologia ad ossicombustione che se pur realizza delle emissioni puntuall ridotte di tali inguinanti, su
base indicizzata realizza delle prestazioni ambientali non  paragonabili. Quanto detto &
macroscopicaments evidente dai fatto che la tecnologia ad ossicombustione necessita di tempi medi di
fusione nettamente pit lunghi di quella di tipo rigenerativo in ralariona alle differenti modalita di
trasmissione del calore che realizza all'interno della camera di fusione: tutfo id st traduce in una
maggiore efficienza di trasferimento del calore, minart tempi di fusione e pedanto rdsultatl nettamente
migliorativi in campo assoluto {dato indicizzato per tonnellata di prodotio realizzato), A guanto detto,
ragionando cosi come richiede la Direttiva L.P.P.C, in termini “integrati”, va aggiunto che fossigens
liguido utiizzato nei bruciatori richiede in fase di produzione una notevole quantita di energia (e quindi
utilizzo di combustibili fossili) per essera prodotto.
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D.2.2.In relazione al controllo delle emissioni in acqua descritli nelle MTD non i necessita di alcuna
tipologia di trattamento, in quanto e acque in utilizzo al processo di fonderia sano esclusivamente
dedicate al raffreddameanto delie lingotiiere e pertanto non possiedono alcun inquinante.

D.2.3.1n relazione & consumi energeticl & di risorse idriche, le prestaziont ambientsll delta Laminazione
Softile S.p.A. non sono confrontabili con quelle delle MTD in quanto non dichigrate aflinierno del
documento All V D.M. 31/01/2005.

D3, Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrate dell'inquinamento in atic e
programmate

Par guanto detto e dalla documentazione prodotia ed esaminata in CdS risulta che 1a Laminazione
Sottile S.p A attua tecnolegie di prevenzione e riduzione integrata dellinguinamento come da MTD
applicate.

D.3.1. Relativamente allo stocecaggio dei roftami e dei ritorni interni su superfici impermeabili e dotate di
sisterni di raccolta e trattamento del percolato la Laminazione Sottile S.p.A. effeliua lo stoccaggio del
rottami e delle materie su fondo impermeabile in asfalto con rete di captazione delle acque di
dilavamento che recapita nella rete delle acque di searico dello stabilimento, Entro 12 mesi dalla data
di rilascio dell' Autorizzazione integrata Ambientale provvederd a raccogliere le acque di prima pioggia
e a frattarle mediante processo di defangazione e disoleazione prima di awiarle allo scarico in fogna,
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E. QUADRO PRESCRITTIVO

Sitinta Regionale defla Campania - Area Generale di Coordinamento Ecologia - Seltore Provingiale Ecologia di Caserta

L'Azlenda & tenuta a rispettare le prascriziont del presente quadro, dove non altrimenti specificato,

E.1. Aria

£.1.1. Valori di emissione

Tabelle dei camini posti a presidio dei corrispondenti impianti o fasi produttive.

Valort Mizuratl Camino EX Caming £3 Canting F4A
Altezza dul piane campagna (i) 4 15 15
Alterxa del eolma (m) 28 3 3
‘‘‘‘‘ Biametro allo shacen (m) w2 D6 ar3
- ng':ignc alto shaceo (m?) O L . 2 T ——_— lliﬂ
‘Diterionedelflusso | vertieale T vertleale N T vertieale |
Partata normalizzats (m*/h) ' 21.206 25.000 24.000
Temperaturs ("C) 173 21,7 b RS
Velociti alle sbocco (m/s) 184 11,8 6l
Daeat delle emissiont (h/id) 24 24 24
Frequenza delle emissiani {n/d) A% 36% 8%
Alitheniazione Gias melaong i
Impianti Patenzinlith (20,2 MW
termic complessiva) 58 |58 23 1,7
FEUS0
!"m:
forni fusorl & suola ot | peey | ppss | ooy Laminszione n freddo
shigoly camera sporchi
emikkivat
Provc‘nichnzﬂ
cmissioni

forni di attesq a suoin

{.aminatoic IV intcrmuedio

Laminatoio finitore Foit Mino

. ' Abbattimento ad utido [ .
Sisteni d’sbbattimento Seruhber Filery ad ancti;
{nquingité (ﬁm}?\ﬁ) Flusso Cunc.nﬁ :::::: G‘“““'“E f;::::g

; massd (Kpsh) {mg/Nnr') (Kg/h) {mg/Nm} (Kg/h)

Monossidn di carbenio (CO) 56 ‘ K1 i

Qsgidi di zolfo (50x)} 13,2 0,28

Ossidi di xzoto (NOx) 59,5 L0

Ammoniscn (NE) a7 0,06

Polveri 17,5 0,37

Acido Cloridrico (HCl) 18 0,04

Fluittn di Inminazions (espresso come W : 368
eptane) i o o

Fluoruri (F) < 0,0

PFiombo (P} = 0,01
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Valori Misurati Camino E4R Camino E4C Camino Eo
Altezzsn dal plano campagua 15 i5 1%
{m)

Altezza dal colma (m) 3 3 3
Diametro alto shoceo () g 1x09 0,7 x 8,20
Sezione atlo shoceo (m°) 89 4,9 1.4

Direzione del flussg verticale verticale verticale
Partata normalizzata (m:‘/h) 45.000 45.000 31.930
Temperaturs £ C) 24,9 23,2 201
Velocitd alio shoeco (m/s) 138 138 o
Durata delle emissioni {h/d) 24 24 4
Frequenza defle emissioni 44% 44% 759,
(n/d)
Alimentazione i Gas metang
n.24 bruciatori a famma |
Impianto Potenzialith litbera di potenzialith
termico ({M'W) singola pari a8 MW 0,405
19,5
d Sl {complessiva)
Laminazione # freddo Laminazione a caldo
Provenienza emissioni

Laminatoio finitore
_Achembach 1

Laminatoio finitore
Achembach 2

Forno a spinta preriscaldaw
placche Ferré

Sistemi d*abbattimento

- Separatore a lamelli
verticali in acciaio;

~ Filtrazione in tessuto con
n. 32 maniche

- Separatore a lamelle
verticali in acciaio.
- Filtro ad aneHi Pall in
PV,
- Filtrazione a pannelli
con fessuto Viledon,

. Flusso . Flusso l'
Inquinanti C“"""“E INASEA L“F“’“"ﬁ L TTET
‘‘‘‘‘‘ @mgNwY | ey | 8N 1 )
Fluido 2i laminazione 119
{espresso come eptana) o

Ossidi di azoto (NOx)

40
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Provenicnzn emissioni

Valori Misurati Camino E7 Camino £t Camine E17
_z\il]tfmu dal ;:mno campagna i3 {5 19
Alterza dal colmo (m) 3 3 7
Diametro allo shoeco (m) 92 0,650,9 0,4x09
Sezione allo shocco (m’) 3,14 0,54 0,30
Direzione del flugso verticale verticale verticale
| Portata normalizzata (m°/h) 231,000 20.000 4.500
Temperatura ( °C) 21,9 196 232
Velocith allo shoeco {m/s) 20,4 14,2 34
Burata delle emissioni (h/d) 24 24 o 24

:*n r/:ﬁucnm delle emissioni o 0%

Alimentaziope Gas metano Gas metano

Impianto Potenzialith

termico (MW) 8,1 3.6

Fonderia

Laminatoio shozzatore
reversibile

Separatore a lameile +

Forno fuserio a suola
con teenologia a

Forneo di attesa a suola

Sistemi d’abbﬂttimanm fitirs ad anell; *ﬁ%j&‘,
Flusso SN Flusso X Flusso

Inquinuat N I e P T P
Monossido di ca rbonioﬂ (CD) 48 0,96 52 0,23
Ossidi di zolfo (SO) 11,6 0,23 100 | 005
Ossidi di azoto (NOX) 109 2,18 143 064
Ammoniaca {NH;) 2,7 0,05 1,85 0,01
Pelveri 7.5 (2,19 6,8 0,03
Acido Cloridrico (HCY) 0,01
Nebbic Oleose ! ‘
Fluoruri (F) <0,0001 | <00001 | <00001
Piombho (Ph) = (0,63 <0,0001 | <0,0001 < 0,0001
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Misurati

Camino E18
{camino atlive anche per
fusione di rottame sporco

nel forno FERCTS)

Camino E20

Camino E21

Altezza dal piano campagna

(m) 12,5 12 12
Altezza dal colma (m) 1,8 1] f
Diametro allo sbocco (m) | 1,1 2 0,35 il o 0,33
Sezione allo shocco (m) 0,94 0,096 0,%5w
Direzione del flusso verticale verticale verticale
Portata normalizzata (m’/h) 43,900 3.650 3.500
Temperatura ("C) 94,2 31,8 84
Velocith allo shoeco {m/s) 12,9 10,5 ‘ ' 11,4
Durata delle emissioni (h/d) 24 24 24
Frequenza delle emissioni 2g0r

{n/d)

Alimeniazione Gas metano
Impianto Potenziatita
termico ({(MW) 2,3
Fonderia

Provenienza emissioni

forno fusario a suola con
tecnologia a doppia
camera FFCA0 (Disattivo
per fusione di rottame
sporco nel forno FFRC75)

Impianto Selema 2

Tunnel sprassaggio

nastri

Tunnel riscinequo

Sistemi d’abbattimento

- Filtro a maniche in
fessuo

- 1. 360 elementi filtranti
- Sistema di pulizio ad
aria compressa in

- Scrubber con torre di

lavaggio

- . 4 piatti di contatto

- Demister (filtro a
separatore di gocee)

Demister (filiro a
separatore di gocee)

controcorrente
. Flusso . Flusso . Flusso |
Inguinanti %r?]n?i:l:f) massa ::Fn‘::/‘]:'ql:s-"‘) niassa E:nf].::s;) MASsH
it for g (K"{/h) - oy K %"ﬁ‘ i wtesin "‘WW"‘E‘J“"""‘! ol Cuartyrral &“*S‘g!‘ll‘)

Muonossido di carbonio (CO) 41.4 1,82 : s o
Ossidi di zolfo (S0x) 09,2 0,40
Ossidi di azoto (NOX) 85 373
Ammontaca (NHj;) 1,5 0,67
Polveri
Acido Cloridrico (HCD)
 Fluorurt (F)
Pipmba (Pb)

Vapori acidi (come HF)

Vapori acidi {come 50x)
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Misurati

Caming E22

Camino E24 (eamino aftivo per fusione
di rottame sporeo)

Altezzy dal piano campagna

(10) 20,6 12,3
Altezza dat eolmo {m) 3 o 2

BDiametro ailo shocco (m) ago8 0 € 1,09

Sezione allg shocen (m”) 0,5 0,94

Direzione del flusso verticale } verticale

Portata normalizzata (n'/h) 4,500 | 41.808
Temperatura (° C) m 205 63,6
Vetocith allo sboeco (m/s) - 232

Duratzx delle emissioni (h/d) 24 4
Frequenza delle emisgioni 0% 50

(nid)

Alimentazigne (sas metano (ias metano
Impianto Potenzialiti
termico (MW) 3.9 1.9

Provenienza emissioni

Fonderia

Sistemi d’ahbattimento

Fvgfrng fusoﬁa'l% a suola con _tecneln ia 8 doppia camera FFRS)

. Filtro a maniche in tessuto
- . 360 clementi filtranti
- Sistema di pulizia ad aria compressa

L il in controcorrente

et | e | S|

. N S . (Kgy |
Monossido di carbonio (CO) 42,0 0,19 20,5 0.86
Ossidi di zolfo (SOx) | 11,6 0,05 7,0 0,29
Ossidi di azoto (NOx) 101,0 0,45 53,0 222
Ammoniaca (NHy) 1,4 0,006 <o, _<0,0004
Polveri 10,6 0,08 0,75 0,03
Acido Cloridrico (HCY) 0,4 0,802 < 0,1 <0,0004
Flugruri (F) T Y = 0,0001 < 0,81 < 10,0004
Piombo (Pb) < 9,01 < 0,0001 < 0,81 < 0,0001

43



5

Glunta Regionale della Campania - Area Gensrale di Coordinamento Ecologia - Settare Provinciale Ecologia df Caseda

Valars Misurati

Camino E25

Camino E26
{Crminn attivo per emisstoni da secondy fusione
di aluminio vergine, Disattive per fosione di

rotuni sporchi: Ie emissiont sacanao convoglinge
in £18)

Alterza daf'piano campagna

m 131 1785

Altezza dal colmo {(in) _ |1 6

Diametro allo sheeco 0,66x0,36 3938

mxpmy 0 s

Sezione allo shoeco (m*) 037 .. 0.3

Direzione del flusso » verticale verticale

Portata normalizzata (m*/h) 14,000 8.006

Temperatars ("Cy 198 230

Velocit allo shocco (m/s) | 05 44
Durata delle emissiondi (h/d) M LM ]
Yrequenza dele emissioni 759, 259

(n/d)

Alimentazione Cias metano {ras metano
Impianto P ity 1.8 bruciatori a fiamma libera di
termico .ﬁtmzm i |_potenzialitd stngola pari a MW 0,520 4,0
(MW) A :
d,2 (complessivi)
Laminazione a caldo Fonderia

Proverienza emissioni

Inquinanti

Monossido di earbonio (CO)

Ossidi di zollo (30x%)

Ossidi di azoto (NOx)

Ammoniaca {NH;)

Polveri

Acida Cloridrico (HCI)

Fluoruri (I}

Piombo (Pb)

Forno a pozzo preriscalde placche

B

W

i

e
Rt

Forno fusorio a suola con tecnologia a

rjm ia

0

[
pitsth

Caone.ne Flusso
. MAasss
{mg/Nm™) ‘. (Kg/h)
20 0,40
5 0,04
50 ' 0,40
2 0,02
i3 12
0,3 0,002
=< §i,01
= 0,01

E.1.2. Requisiti, modalitd per If controllo, prescrizioni impiantistiche e generali.

1. Servirsi dei metodi di campionamento, d'analisi e di valutazione circa la conformita dei valori (stimati
o miguratl} ai limiti imposti dall'allegate VI alla parte quinta del D Lgs. 3 aprile 20086, n. 152 & dal
L1M. 28 agosto 2000, nonché dalla DGRC 5 agosto 1992, n. 4102.

2. Contenere le emissioni prodotie nei valori indicati nelle tabelle sopra riportate e comunque nei limiti
pravisti daila vigente legislazione in materia.

3. Ove tecnicamente possibile, garantire la captazione, il conveogliamento & Fabbattimento (mediante
l'utiizzo delfa migliore tecnologla disponibile) delle emissioni inquinanti in atmosfera, al fine di
contenerle entro | limiti consentiti dalia normativa statale e regionale.

4. Rispettars i valori limite fissati dalla D.G.R.C. 5 agosto 1992, n. 4102 se pid restrittivi.

5. Provwedere aifannotazione (in appositi registi con pagine numerate, tenuti a disposizions
dell'autoritd compatente al controlio ¢ redalti sulla scorta degli schemi esemplificativi di cui alle
appendici 1 e 2 dell'allegato Vi alla parte quinta del D.Lgs. 3 aprile 2006, n. 152) di:

a. dafi relativt ai conirolli discontinui previsti al punto 2 (allegare | relativi certificati di analisi);

b. ognl eventuale caso d'interruzione del normale funziohamento dellimpianto produttivo efo
dei sisterri di abbattimento;

¢. rapportl di manutenzlone eseguita per ogni sistema di abbattimento secondo le modalita e e
periadicitd previste dalfle schede tecniche del costruttore;
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6. Porre in essere gli adempimenti previsti dall’art. 271 comma 14, D.Lgs. 3 aprile 2006, n. 162, in caso

di eventuali guasti tali da compromettere il rispetto dei valari limite d'emissione.

7. Adoftare ogni accorgimento e/o sistema atlo a contenere le amissioni diffuse entro | valori Emite di

soglia consiglati dallACGIM (TLV - TWA) e misurade in prossimitd delle fonti inguinant,
comunicandone gl esitt alfo sorivente, al Comune di San Marco Evangelista, allARPAC ed
all Amministrazione Provinciale, contestualmente ai controlli discontinui di cui al punto 2.

8. Comunicare e chiedere l'autorizzazione per eventuali modifiche sastanziali che comporting una

diversa caratterizzazione delle emissioni ¢ il trasferimento delfimpianto in aliro sito.

9. Adottare comunque e compatibitmente al principio costi/benefici, le migliore tecnologie disponibili at

fine di rientrare, progressivamente, net livelli di emissione puntuale (concentrazioni di NOx, CO e
COT) associate con I'uso delle BAT (DM 31 gennaio 2005).

10, Ritenere scarsamente rilevanti agh effetti delfinquinamento atmosferico le emissioni derivanti da;

a, impianti di combustione (art. 268, comma 14, D.Lgs. 3 aprile 2006, n. 152) al servizio dei
corrispondenti fomi o fasi produttive e presidiati dat relativi punti di emissione, tutth alimentati a
gas metano e con |a pofenzialith termica specificata nefla documentazione allegata allistanza;

= E2-n7 forni per trattament termicl rotoli (Ebner 1, 2 e 3; Junker nuovo, vecchio e 3
Monter),

ES — cakdaia per acqua surriscaldata, impianti Selema 1 e selema 2

E8 — forno per trattamento termico rotoli Ferré 1

ES2 & £14 caldala 1 e 2 per mantenimento fiuido di laminaziona nell'impianto shozzatore;

E10 - forno per trattamento termico rotoll Ferré 2;

E12 - forno per ricottura lnea dischi;

Et3 - caldaia per acqua surtiscaldata, impianto Depiereux;

E18 —forno Corma, imballo termoretraibile;

E19 - forno essiccazione linea Selema 2;

E23 - forno per trattamento termico rotoli Ferré 3;

« E27 gruppo elettrogeno impianto anfincendio;

b. tmpiantt adibiti esclusivamente a lavorazioni meccaniche in genere (parte | allegato [V della

parte quinta D.Lgs, 162/2006) di;
¢ Retiifica per ciindri di laminaziona (n. 3 rettificatric),;
¢ Taglio nastri (n. 3 linee);
v Taglio lastrine (n. 2 lines),

Tranciatura (con n. 5 presse);

Fresatura per placche (n, 2 linee);

c. impianto di stoccaggio di azoto fiquide (art. 26 comma 16 D. {gs. N. 182/2008), per il quale il
gestore & tanuto comungue ad adottare appasite misure per contenere le emissioni diffuse.

4 9 & & & 8 & ¥ &

*

11. Precisare ulteriormente che:

- gualora ad uno stesso camino afferiscano, in momenti diversi, le emissioni provenienti da pia
fasi produttive, le analisi di cul al punto 2 dovranno essere rappresentative di ciascuna fase:

- quaiora le emissioni provenienti da un'unica fase produltiva slano convogliate a pid camini, la
valutazione det flussi di massa dovrd essere effeltuata considerando complessivamente fa
somma dei contributi delie emissioni di ciascun camine:

- i condotti di emissione, | punti di campionamento & le condizioni d'approccio ad essi vanno
realizzati in conformita con le norme UNI 10169,

- & fine di favorire 1a dispersione delle emissiont, la direzione del loro flusso allo shocco deve
essere verticale verso V'alfo e Valtezza minima dei punti di emissione essere (ale da superare di
almeno un metro qualsiasi ostaceolo o struttura distante meno di dieci metrl; | punti di emissione
situati 2 distanza compresa tra disci & cingquanta metri da aperture di tocali ahitabili esterni al
perimetro dello stabilimento, devono avere altezza non inferiore & quella del filo superiore
dell'apertura pit alta diminuita di un metro per ogni metro di distanza orizzontale eccedents |
dieci metri.

12, Demandare all ARPAC l'accertamento della regolaritd delle misure coniro Finquinamento & dei

relativi dispositivi di prevenzione, nanché il rispetto dei valori limite, formendone le risultanze.

E.2. Acqua

E.2.1. Valori limite di emissione

If gestore della Laminazione Sottile S.p.A. dovrd assicurare per i due punti di scarico net collettors pubblico
denominati rispettivamenta 1 lato parcheqggio & 2 lato portineria il rispetto dei parametri fissati dall'allegato 5,
tab. 3 del D.Lgs. n. 152/2006.

Secondo quanto disposto dalfart 101 comma & del D.Lgs. n. 152/06, i valori limite di emissions non possono
in aloun caso essere conseguiti mediante diluizione con acgue prelevate esclusivamente allo scopo. Non é
cormunque consentito diluire con acque di raffreddamento, di lavaggio o prelevate esclusivamente alio scopo
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gl scarichi parziali contenenti le sostanze indicate nella tabella 5 delfallegato 5 det D.lLgs. n. 152/06 prima
del trattamento degli stessi per adeguarli ai limitl previsti dal presente provvedimento.
E.2.2. Requisiti e modalita per if controllo
1. Gl inquinanti ed | parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed | punti di
campionamento devono essers coincidenti con quanio riportato nel piane di monitoraggio.
2. | controlli degli inguinanti dovranno essere eseguiti nelle pill gravose condizioni di esercizio
dell'irapianto produttivo,
3. L'accesso al punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo e norme vigenti.
£.2.3. Prascrizioni implantistiche
I pozzett di prelieve campioni devono essere a perfetta tenuta, mantenuti in buono stato e sempre
facitmente accessibili per | campionamenti, periodicamente dovranno essere asportati | fanghi ed | sedimarnti
presenti sul fondo dei pozzett stesst.
E.2.4. Fragcrizioni generali

1. (Gl scarichi devono osservare le prescrizioni contenute net regolamenti emanati dat gestore collettore
comprensoriale,

2. Vazienda dovrd adottare tutti gli accorgimenti atti ad evitare che qualsiasi situazione prevedibile
possa influire, anche femporaneamente, sulla qualita degli scarichi; qualsiasi evento accidentale
(incidente, avaria, evento eccezionale, ecc.) che possa avere ripercussioni sulla qualita dei refiui
scaricati, dovra essere comunicato temnpestivamente allo scrivente Setiore ed al dipartimento
ARPAC competente per territorio; qualora non possa essere garantito il rispetto del Bmiti di legge,
Fautorita competente potrd prescrivers linterruzione immediata dello scarico,

3. Devono essere adottate tufte le misure gestionall ed impiantistiche tecnicamente realizzabili,
necessarie all'eliminaziong degli sprechi ed alla riduzione dei consumi idrici anche mediante
limpiega delle MTE per il riciclo ed il riutitizze dell’'acqua;

4, Per detti scarichi saranno effettuati accertamentt e controlli semestrali come ripontato nel piano di
monitoraggio & contralio.

E.3. Rumore
E.3.1. Valori limite
La ditta deve garantire il rispetto dei valor limite i emissione e immissione previstt daiia
zonizzazione acustica del comune di San Marco Evangelista (CE),con riferimento alla legge 447/85
ed al DPCM del 14 novemnbre 1997
E.3.2. Requisiti @ modalith per i controllo
1. Le modalith di presentazione def dati delle verifiche di inquinamento acustico vengono
riportati nel piano di moniteraggio.
2. Le rilevazioni fonometriche dovranno essere eseguite nel rispetto delle modalita previste dal
DM, del 16 marzo 1998 da un tecnico compelente in acustica ambientale deputato
alf'indagine.
E.3.3. Prescrizioni generali
Qualora si intendanc realizzare modifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle
emissioni sonore, previo invio delia comunicazione allo scrivente Settore, dovrd essere redatta una
valutazione previsionale di impatio acustico. Una voita reslizzate le modifiche o gii interventi previsti,
dovra essere effettuata una campagna i rilievi acustici al perimetro dello stabilimento e presso i
principali recettori che consenta di verificare i rispetio dei limiti di emissione e di immissione sonora.
Sia i risultati dei rilievi effettuati - contenuti alfinterno di una valutazione di impatio acustico — sia Ia
valutazione previsionale di impatto acustico devono essere presentati allo scrivente Settore, al
comune di San Marco Evangelista e alf ARPAC dipartimentale.

E.4. Suolo

1. Devono esgere mantenute in buono stato di pulizia le griglie di scolo delle pavimentazioni
Interne ai fabbricati e di quelle esterne.

2. Deve esgere mantenuta in buono stato fa pavimentazione impermeakbile det fabbricati e delle
aree di carico e scarico, effettuando sostituzioni del materiale impermeabile ze deteriorato o
fessurato,

3, le operazioni di carico, scarico & movimentazione devono essere condotte con ta massima
attenzione al fine di non far permeare nal suolo alcunché.

4. Qualsiasi spargirmento, anche accidentale, deve essera contanuto & riprasa, per quanto
possibile a secco.

5. La difia deve segnalare tempestivamente agh Enti competent! ogni eventuale incidente o
altro evento eccezionale che possa causare inquinamento del suolo.

E.5. Rifiuti
E.5.4. Requisiti @ modalita per it controlio
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I rifiuti in entrata o in uscita dallimpianto e sottoposti a controllo, le modalita ¢ la frequenza dei
controlli, nonché le modalita di registrazione dei controlli effeftuall devono essere coincidenti con
guanto riportato nel piano di monitaraggio.

E.5.2, Prescrizioni generali

1. Uimpianto deve essere realizzato e gestilo nel rdspetto della normativa vigente in materia e delle

indicazioni del progetta definitive approvaio con #f presente provvedimento,

2. Dovra essere evitato il pericolo di incendi e prevista la presenza di dispositivi antincendio di primo

intervento, fatto salvo guanto espressamente prescritc in materia dai Vigili del Fuoco, nonché
osservata ogni altra norma in materia di sicurezza, in particolare, quanto prescritto dal D.Lgs. 626/94,

3. L'impianto deve essere atlirezzato per frontegaiare eventuall emergenze & contenera i rischi per la

salute del’uomo & delambiante,

4. in sede di rinnovo e/o qualora dovessero verificarsi variazioni delle circostanze e delle condizioni di

carattere rilevante per i presente provvedimento, lo stesso sard oggetto di riesame da parte deflo
scrivente.

£.5.3. Prescrizioni per le attivitd di gestione rifiutt autorizzate

1.

Nellimpianto pud essere svolta solo attivitd di stocecaggio e recupero di rifiuti speciali non pericolos
codici CER 12.01.03, 12.01.04, 15.01.04, 17.04.02, 18.10.02, 19.12.03 mediante operazioni di messa in
riserva (R13) e di riciclo/recupero dei metalli @ del composti metaliici (R4), fatto salve quanto disposto
refativameante al deposite temporanes dei rifiutl prodotti per il cui smaltimento la ditta si avvale del
“critario temporale” (D.Lgs. 152/06, art 183, . m).

In relazione alla superficie a disposizione di m* 150.722 ca., ai sensi della DGRC n° 1411/2007 ed in

canformitd alla esplicita richiesta deiia Laminazione Softile $ p.A., in detto impianto possono essere

stoceati, in ogni momento, non pit di m® 400 di rfiuli da recuperare, equivalenti a 1.000 tonnellate {peso

specifico medio parl a 2,50).

La tipologia ammissibile allo stoccaggio ed | quantifativi annui i rifiuti specialt non pericolesi da

recuperare neflimpianto sono riportati, con le relative operazioni, nella seguente tabella; inaltre, |

quantitativi st{oceati e recuperati, non devono superare complessivamente le 30,000 tonn./annue,

CER RESCRIZIONE Tonn/ anng | Mc/ anno OPERAZIONI
12.01.03 { Limatura & trucioli di metalli non ferrosi 2000 800 R4 - R13
12.01.04 | Polveri e particolate di materiali non ferrosi 2.000 | 800 | R4 ~R13
15,01.04 | Imballaggi metailici 20.000 8.000 R4~ R13
17.04.02 | Alluminia 2 000 800 R4 -R13
19.10.02 | Rifiti di metalli non ferrosi = 000 800 R4 — R13
19.12.03 | Metalli non farrosi 2000 800 R4 ~-R13

4. Uimpianto deve essere dotato di un sistema di convogliamento delle acque meteoriche, con pozzetii
per it drenaggio, vasca di raccolta e decantazione adeguatamente dimensionata e munita di
separatore per ofi e di sistema di raccolta e tratiamento reflul, conformementa a quanto previsto datla
normativa vigente in materia ambientale ¢ sanftaria.

6. Le modalita di stoccaggio devono essere coincidenti con quanto riportato nel piane di monitaraggio.

6. Le aree di stoccaggio dei rifivti devono essere distinte da quelle utilizzate per lo stoccaggio delle
matetie prime.

7. | settori di conferimento, di messa in riserva e di deposito temporaneo devono essere tanuti distinti tra
@55,

8 Le superfici del settore di conferimento, di massa in riserva e di lavorazione devono essere
impermeabili e dotate di adeguati sisterni di raccolta reflul.

8. |l settore delta messa in riserva deve essere organizzato ed oppottunamente delimitato.

10.L’area della messa in riserva deve essere contrassegnata da una tabella, ben visibile per dimensione
g collocazione, indicante le norme di cormportamento per la manipolazione del rifiuto e per it
contenimento dei rischi per la salute dall'uomo e per lambiente e riporante codice CER e stato fisico
del rifinto stoccato,

11.Lo stoccaggio deve essere realizzato in modo da non medificare le caralteristiche del rfiuto
compromettendaone il successivo recupero,

12.L.a movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuli deve avvenire in modo che sia evitata ogni
contaminazione del suolo & del corpl recettori superficiali efo profondi,devona inoitre essere adotiate
tutte le cautele per impedire la formazione di prodotti inflammabil @ lo svituppo di notevoll quantitd di
calore tali da Ingenerare pericoio per I'impianto, strutture e addetli; inolire deve essere impedita I3
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formazione di odori e la dispersione di polveri; nef caso di formazione di emissioni di polveri 'impianto
deve essera fornito di idoneo sistema di captazione ed abbattimento delle stesse.

13.Devono essere mantenute in efficienza, e impermeabilizzazioni della pavimentazione, delle canalstte
e dei pozzetli di raccolta degll eventuali spargimenti su tutte le aree interessate dal deposito e dalia
mavimentazione dei rifiuti, nonché del sistema di raccolta delle acque meteoriche,

14.La movimentazione dei rfiutt deve essere annotata nelfappostto registro di carico e scarico di cui
aifart. 190 del D.Lgs 152/06; le informazioni contenute nel registro sono rese accessibili in qualungue
momanta allautorita di controllo,

181 rifiuti in uscita dallimpianto, accompagnati dal formulado di identificazione, di cui affart. 193 del
D.Lgs 152/08, devono essera conferiti a soggetti regolarmente autorizzati alle attivitd di gestione
dagli stessi.

E.6. Ultetiori prescrizioni
1. Al sengi deli'art 10 del D Lgs. 59/05, il gestore & tenuto a comunicare allo scrivente Setiore

variazioni nela titolarita dells gestione dellimpianto ovvero madifiche progettate deffimpianto, cosl
come definite dallart. 2, comma 1, lettera m) det decreto stesso.

2. Ul gestore del complesso IPPC deve comunicare tempestivamente allo scrivente Sebore, al
Comune di San Marco Evangelista, alla Provincia di Caserta e al ARPAC dipartimentale eventuafi
inconvenienti o incidenti che influiscano in modo significative sulllambisnte nonché eventi di
superamento dei limiti prescritti,

3. Al sensi del D.Lgs. 59/05. Art.11, comma 5, al fine di consentire le attivitd di cui ai commi 3 e 4, il
gestore deve fornire futta 'assistenza necessaria per lo svolgimento di qualsiasi verifica tecnica
relativa all'impianto, per prefevare campioni & per raccogliere qualsiasi informazione necessaria ai
fini del presente decreta,

E.7. Monitoraggio e controllo

Il monitoraggio & controllo dovrd essere effettuato seguendo | criteri individuati nel piano relativo

descritto af suctessivo paragrafo F.

Tale Piano verrd adottaio dalla ditta a3 partire dalla dafta di adeguamento alle prescrizioni previsie

dall AlA, dandong comunicazione secondo quanto previsto all'art. 11 comma 1 del D.Lgs. 59/0%; sino a

tale data il monitoraggic verra eseguitc conformemente alle prescrizioni gia in essere nelle varle

autarizzazioni di cui ia ditta & titolare,

Le registrazioni dei dati previste dal Piano di monitoraggio devono essere tenute a disposizione degli

Enti responsatili del controlic e, a far data dalla comunicazione di avvenuto adeguamento, dovranno

essere trasmesse allo scrivente Setiore, al comune di San Marco Evangelista e al dipartimento ARPAC

territorialmente competente secondo guanto previsio net Plano di monitoraggio.

Sui referti di analisi devono essere chiaramente indicati: ['ora, la data, la modalitd di effettuazione del

prefievo, il punto di prelieve, la dafa e l'ora di effettuazione delfanalisi, gli esiti relativi e devono essere

sotioscritti da un tecnico abilitato.

L'Autorita ispettiva effetiuerd due controlli ordinari nel corso del periodo di validita dallautorizzazione

ritagciata, di cui it primo crientativamente enfro sei mesi dalla comunicazione da parie della ditta di

avvenuto adeguamento alle disposizioni AlA,

£.8. Prevenzione incidenti

i gestore deve mantenere efficienti tutte le procedure per prevenire gli incidenti (pericolo di incendio e

scoppio & pericoli di rotiura di impianti, fermata degli impianti di abbattimento, reazione tra prodotti efo

rifiti incompatibiti, versamenti di materiali contaminati in suolo e in acque superficiali, anomalie sui
sistemi di controllo e sicurezza degli impianti produttivi e di abbattimento) e garantire la messa in atto dei
rimedi individuati per ridurre le conseguenze degli Impatli sullambiente.

E.9. Gestione delle emergenze

Il gestore deve provvedere a manteners aggiornato il piano di emergenza, fissare gli adempimenti

connessi in relazione agli obblighi derivanti dalle disposizioni di competenza dei Vigili del Fuoco e degli

Enti interessati 2 mantenere una registrazione continua degli eventi anomali per i quali si atfiva il piano di

emergenza,

E.10. Interventi sull’area alla cessazione del’atlivita

Allo scaders deila gestione, la ditta dovrd provvedere al ripristino ambientale, riferito agh obiettivi di

recupero e slsternazione del'area, in relazione alla destinazione d'uso prevista dallarea stessa, previa

verifica del'assenza di contaminazione ovvero, in presenza di contaminazione, alla bonifica delfarea, da

attuarst con le procedure e le modalitd indicate dal D.L.gs. 152/08.
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F. PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

E.t. Finalitd del Piano dif Monitoraggio

it Piano di Monitoraggio & Conirollo ha la finalitd prncipale della verifica di conformita
dell'esercizio delfimpianto alle condizioni prescritte nelfAutorizzazione integrata Ambientale (AlA)
rilasciata ed & pefante parte integrante della stessa,
Chi effettua il self-monitoring
it self-monitoring & effettuato utilizzando laboratori esterni normaimente accreditali SINAL ad
esclusiona dei monitoraggl in continuo utiizzando per tale scopo strumenti propri dell'impianio

F.2.

periodicamente verificati a fronfe di campioni tarati.
F.3. Parametr] da monitorare

F.3.1. Aria

Impiego di sostanze

faterie Prime

Denominazione | Tipologia '}  Fasedl ! Unitadi | Metodo | Erequenza Maodatita di
\ ‘ VU titeso o1 Milsura - [ dit6lsy Autocontrolie | registrazione
: . : Coh A .. dei controlli
Adluminio Mgteria prime Faze 2 t/a Varifica . in Cartaces ed
di procesgse Fonderia paso det | corispondenza sleftronica su
Gas Cloro in {Gas Tecnici Fase 2 ko/e materiale oi ogni carica sistema
hormbols Fenderia in gestionale
Esafiorurg di zoifo in | Gas Tecnlcl Fase 2 kg/a ingrasso interno
bombola _ | Fonderia
Procotti per Sostanze Fase 7 tfa
trattamento Chimiche Trattamenti
superficiale ailluminio Superficiall
Prodotii per impianto Smm.nze ; Fase 7 . va
di depurazions Chitniche Trattamenti
Suparficiah
Predott Fiti
Denosminazions Tipologia -] Fasedi | Unifidi | Metodo Frequenza Modalita' di
o ‘Uthizzo Misura | di Misura | Autocontrolio registrazione
dei controlli
Prodotto - ta Verifica In Cartaces ed
Finito peso del | corispondenza eleftronica su
ﬁr:gl;:zti?n\éersam & r}'}atan’ala di ogni sistema
in uscita versamento gestionale
interpo
Risorse energetiche
Energia Eletirica } ~
Descrizione | Tipologhs | Punto di. | Metodo di | Unitd di | Freguenza Muoclatith o
P ] o Misara o Misura ) Misura L Antoeontralio | - reglstrazions def
AR 0! PR controlli
Utenze Contatori Lettura MWh/a Mensile Cartaces ed
. . Industriall e Interni Contatore elattronics su
Energia Eletirica Civilt Stabitimanto sisterna gestionale
J— e A HEMO
Combustibili
o Tipoipgia 1 Puntpdt | Fasedi | Metododi | Unitadi | Freqguenza Modalita di
sl BT it ] UG MisuraT ] Misure | Autocontrollo’ registrazione dei
- - - contealli
Contatort FFasa 2 Lettura Nm'/a Menzila Cartacea ed
intarni Fonderia Contatore alattrarics su
sistema gestisnale
Fase 4 infarng
Laminazione
Matano a Caldo
Fase
Trattamento
Temico
““““““““““““““““ Rotoli
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Giunta Regionale della Campania - Area Genetale di Coordinamento Ecologia - Settare Provinciale Eqologia di Caserts

F.3.3. Rumore
Postazione di | . . Rumore Differeriziale .| . Frequenza | Unita 4 Madaiita di
o Mislre IR croto o] Misura | registrazione ded
= gontrolli
Perimetro esterno . Perizia Tecnico
sU N. 7 postazieni e NG Triennale dBA Abilitato in acustica

F.3.4, Controllo radiometrico

Abtreszatura

Tipologla dl Sargente

Autorizzezione

Autorizzazions
Prefetto della

Provincia di Caserta
dal Z8/09/08

Misuratore spesaore Laminaloio IV Americio 241
(sorgente radioattiva da 111 GHg)
Misuratore spessore Laminatoio Foil Mina Curium 244
{sorganie radioattiva da 18,7 GBq)
Ferro 55 ‘

{zurgente radiosttiva da 3700 MBq)

{Prot. 360/2006/F.C.),

Misurators Spessore Laminatoio @ caldo

. 2 Tuhi a ragai X

MNon necessaria

] 115 KV §,6mA
Misuratore spessore Laminatoic Achenbach 4 Fubo a raggr X Mon necessaria
40 KV 10mA,
Mizuratore spessore Laminatoio Achenbach 2 Tubo & raggi X MNon necessaria
A0 kW 0,5mA

Misuratore spessore Laminatola Linea T agio

Lasiring

Tubo a raggi X
D2 52 30 kV 0.8mA

Mon natessars |

Per tutte le sorgenti saranno effattuati monitoraggi semestrali & cura di tecrici esperti qualificati.

F.3.5. Rifiuti

Controlio Rifiuti

in ingrasso

Tale controflo si riferisce al trattamento dei rifiuti non pericolosi avviat al recupero operazioni R13 ed R4.

Attivita ~ Rifiuti Controllati Modalitd i | Punto | Fraquenza Moddalita di Registrazione dei
o © - (Godice CER) Controlloedi | ° di Autocontroll controili @ Trasmissione
CAnalisi - | Misura o "
raﬁ?ﬂﬁg’;gzgui ngress Ad oghi Cartaces in corrispondenza della
cottarm o QOSSN documentaziones di nc.ezlone
Controflo Visivo & | Ingress Ad ogni .
Rottami &i Alurninio Quantitativo 0 ingresso Informatico
kil : . Controllo Rega e | Area Ad ognl ;
Id@ntlﬂcgtl mgdllanla ! aspetto Fsfetico R13 ingressao Scheda di Controlto
seguenti codici CER Aiea
Ol & Grassi R13 Trimestrak Cartacea su rapporti di prova
- 12.01.03
Allre Attivit ,
re Alvila 12.01.04 PCB e PCT Area Trimestraki Cantacea su rapporti di prove
Industriali 15.01.04 "3 i
17‘04’02 inerti, maetalli non
an ferrost, plastiche Area . -
19.10.02 ! :
fo100s aitri materiali R13 Trimastrali Cartaces su rappordi di prova
o Indesiderati
Salvent! srganici ';{fg Trimastrali Cartaeaa su rapport di prova
polveri con Aes | - | T
granulometria frop Trimestrali Cartacea su rapporti di prova
<10
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